Pomiar gestosci farby

Aby zmierzy¢ gestos¢ farb drukarskich nalezy zastosowac
komplementarny filtr na drodze optycznaj Swiatla w
densytometrze. Jest tak dlatego, ze farba pochlania swiatlo z
jednej czesci widma przepuszezajac i w efekeie odbijajac od
papieru swiatlo z pozostalej czesci widma prawie nie zmienione.
Na przyklad farba blekitna silnie pochlania czerwie”
pozostawiajac skladowa niebieska 1 zielona relatywnie
niezmieniona. Male zmiany grubosci blekitnej farby maja
znacznie wiekszy wplyw na czerwony zakres widma niz na

niebieski czy zielony. Dlatego wiec jesli na Sciezce Swiatla w
densytometrze stanie filir czerwony zablokuje on skladowa
zielona 1 niebieska przepuszczajac jedynie czerwien - skladnik
ktory zmienia sie najbardziej wraz z gruboscia farby. W
nastepstwie densytometr widzi farbe jako odcien szarosci ktory
mierzy. Filtrami uzywanymi w procesie pomiarowym sa wiec
kolejno: filtr czerwony do pomiarow farby blekitnej, filtr zielony
do farby purpurowej i niebieski do zolte]. Czarna farba pochlania
swiatlo z calego zakresu widma wiec przy jej pomiarze nie uzywa
sie zadnego filtru lub inaczej mowiac uzywa sie filtru o szerokim
pasmie przepustowosci. Jezeli chcemy mierzy¢ farby specjalne
(tzn. nie bedace czterema farbami podstawowymi) powinnismy
dokona¢ pomiarow za pomoca wszystkich filtrow, a do
nastepnych pomiarow wykorzystac ten filir, ktory dal najwieksze
wyniki. Dzieki temu densytometr daje wlasciwe 1 dokladne wniki
pomiarow gestosci w postaci liczb, ktore w obiektywny sposob
odzwierciedlaja efekty wizualne otrzymywane z maszyn w
procesie druku.




