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1. WPROWADZENIE

Poradnik ten &dzie Ci pomocny w przyswajaniu wiedzy i ksztattowanmiegtnosci
z zakresu podstawowego charakteryzowania procest@igraficznych i technik drukowania.
Wiadomaci i umiegtnosci z tej dziedziny zostaty okflne w programie jednostki
modutowej 825[01]01.02, ,Charakteryzowanie proces@ligraficznych i technik
drukowania”. Jest to jednostka modutowa zawartaadure ,Podstawy poligrafii” (schemat
uktadu jednostek modutowych przedstawiony jesttrange 4 tego poradnika).
Tak jak kada jednostka modutowa, rowaie ta mascisle okrelone cele ksztatcenia,
materiat nauczania oraz wskazania metodyczne diaaejprogramu.
W poradniku znajdziesz:
— wymagania wsfpne — wykaz umiejnosci, jakie powinieng mie¢ juz uksztattowane,
abys bez probleméw maogt korzysta poradnika,
— materiat nauczania — wiadokud teoretyczne nieziolne do osigniccia zatlazonych celéw
ksztalcenia i opanowania umgg)osci zawartych w jednostce modutowej,
— zestaw pyta, aby mogt sprawdz, czy juz opanowaté okreslone tréci,
— ¢wiczenia, ktore pomagCi zweryfikowa wiadomdci teoretyczne oraz uksztattotva
umiegtnosci praktyczne,
— sprawdzian pogpow,
— sprawdzian o03gnig¢, przyktadowy zestaw zafla Zaliczenie testu potwierdzi
opanowanie materiatu catej jednostki modutowej,
— literatur uzupetniagca.
Tres¢ programu jednostki modutowe] zawiera podstawoweadaienia zwizane
Z 0g6lry charakterystyk procesow poligraficznych i technik drukowania. ¢feom jednostki
powinien by realizowany wscistej korelacji z tematyk okreslona w innych jednostkach
modutowych wyodgbnionych w module ,Podstawy poligrafii”.

Jednostka modutowa ,Charakteryzowanie proceséw gradicznych i technik
drukowania” zostata podzielona na cztery rozdzidkgjwigce] miejsca zajmyjzagadnienia
dotyczce:

— podstawowych pef poligraficznych,

— charakteryzowania proceséw zachgmzh w przygotowalni poligraficznej,
— charakteryzowania proceséw drukarskich,

— charakteryzowania procesoéw introligatorskich.

Przed przysipieniem do realizacgwiczen, odpowiedz na pytania sprawdaag, ktore s
zamieszczone w kdym rozdziale po materiale nauczania. Udzieloneoaagdzi pozwad Ci
sprawdzé, czy jesté dobrze przygotowany do wykonywania zada

Po zakdczeniu realizacji programu tej jednostki modutowejiczyciel sprawdzi Twoje
wiadomdaci i umiegtnosci za pomog testu pisemnego. ABymial mazliwos¢ dokonania
ewaluacji swoich dziafg rozwigz przyktadowy test sumagy zamieszczony na kou
ponizszego poradnika.

~Projekt wspotfinansowany ze srodkow Europejskiego Funduszu Spotecznego”

3



825[01].01
Podstawy poligrafii

A 4

825[01].01.01
Przestrzeganie przepiséw
bezpieczastwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpgzarowej oraz
ochronysrodowiska

825[01].01.02
Charakteryzowanie procesow
poligraficznych i technik
drukowania

\ 4
825[01].01.03

Stosowanie materiatow
poligraficznych

A 4
825[01].01.04

Postugiwanie sidokumentagj
techniczna i technologican

A 4
825[01].01.05

Zastosowanie maszyn
i urzadzen

Schemat uktadu jednostek modutowych

~Projekt wspotfinansowany ze srodkow Europejskiego Funduszu Spotecznego”

4



2. WYMAGANIA WST EPNE

Przystpujac do realizacji programu jednostki modutowej powimg umiet:

— wykorzystywa roznezrédta informacji dotycgce organizacji procesu pracy,

— wykorzystyw& aktualne informacje techniczne 1 technologiczne dviatalngci
informacyijnej,

— rozr&nia urzadzenia i czsci zestawu komputerowego,

— stosowa& wybrane urzdzenia peryferyjne,

— instalowd i konfigurowa okreslony sprzt i oprogramowanie w systemie Windows,

— korzyst& z publikacji elektronicznych zamieszczanych w isieternet,

— wspoétpracowaw grupie i indywidualnie,

— analizowa i wyciagat wnioski,

— uczestniczy w dyskusiji,

— przestrzegaprzepiséw bezpiecastwa i higieny pracy.
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3.CELE KSZTALCENIA

W wyniku realizacji programu jednostki modutowepwinieng umiet:
— postwzy¢ sie terminology z zakresu poligrafii,
— dokon& Klasyfikacji wyrobéw poligraficznych,
— scharakteryzow@aprocesy poligraficzne,
— scharakteryzowarodzaje oryginatow graficznych,
— scharakteryzowareprodukat barw w procesach poligraficznych,
— scharakteryzowareprodukat wartasci tonalnych w poligrafii,
— scharakteryzowaaddytywr i substraktywn syntez barw,
— scharakteryzow@areprodukog barw w procesie drukowania,
— rozr&ni¢ podstawowe pa@fia z zakresu densytometrii,
— okresli¢ sposoby wykonywania form kopiowych (moattronicy, monta arkusza),
— okrssli¢ technologs wykonywania form drukowych,
— scharakteryzow@podstawowe i pochodne techniki drukowania,
— okresli¢ metody obrobki wykaczeniowej produktéw poligraficznych,
— scharakteryzowasposoby uszlachetniania drukow.
— okresli¢ obroble wykonczeniows produktow poligraficznych,
— scharakteryzow@rodzaje opraw przemystowych,
— sklasyfikowa& wyroby poligraficzne,
— okresli¢ parametry technologiczne zytkowe wyrobéw poligraficznych,
— zaplanowa proces technologiczny wykonania oi{omego wyrobu,
— skorzysté z r&nychzrédet informaciji.
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4. MATERIAL NAUCZANIA
4.1. Podstawowe peicia poligraficzne

4.1.1. Materiat nauczania

Stowo technologia jest czasami, ¢hmie czsto, uwywane w ¢zyku potocznym,
codziennym. Pod pegiem tym rozumiemy sposob wykonania danego przemio
Technologia jest dziedzinnauki wchodzaca w zakres nauk technicznych. Jest rauk
0 sposobie wytwarzania danych przedmiotéow w darmgdzinie techniki. Technologia
poligrafii jest wic nauky 0 sposobie wytwarzania produktéw poligraficznych.

Produktami poligraficznymisstakie wytwory jak: ksizki, broszury, gazety, czasopisma,
ulotki reklamowe, zaproszenia, opakowania itp. Wisp@echy produktéw poligraficznych
jest to,ze & one zadrukowane odpowiednim tekstem i ilustracjdng@czej § one nazywane
~drukami”. Druki uzyskuje si w procesie drukowania. Dawniej zamiast stowa ,galiia”
uzywano stowa ,drukarstwo”. Poligrafia jest stowenrdme) ogélnym, obejmuje bowiem nie
tylko drukowanie, ale wszystko co trzeba ztopized i po drukowaniu, aby uzyskgotowy
produkt poligraficzny, to jest ksike, czasopismo itd.

Technologe poligraficzm mazna podzied na oddzielne procesy zwane inaczej
operacjami technologicznym, a w skrocie operacja¥iykonupc okrelone dla danego
procesu operacje, otrzymujemy z surowcow (papianby, materiatdw introligatorskich) np.
ksiazke lub inne produkty poligraficzne. Operacje poligtcahe mana podziek na jeszcze
mniejsze cgsci, tak zwane czynrigi.

Procesy poligraficzne as stosunkowo skomplikowane ze wedli na to, ze ich
poszczegblne etapy adia sic bardzo od siebie. W kdym z etapéw stosowaney s
praktycznie inne technologie, maszyny, a nawet ypyg4d odrebne zawody. Wszystkie te
etapy podczone g jednak technologicznie, to znaczy produkt by uaysbstatecza forme
przechodzi zwykle kolejno przez odpowiednie etappdpkcyjne.

Wydawniczo-poligraficzny proces produkcyjny
Przebieg powstawania wyrobu poligraficznego znmeo podziek na dwie czsci:

przedprodukcyja (Prepress) i produkcyyn (Press i Postpress). Faza przedprodukcyjna

(przygotowawcza), nazywanazteechnicznym przygotowaniem produkcji, dziek sia czs¢

przygotowawcz u Kklienta i czs¢ przygotowawcz w drukarni. W zwiazku z tym, ze

absolutna wiksza¢ wyrobow poligraficznych produkowana jest na komkeezamowienie,
powstawanie druku zaczynagsd kontaktu z klientem. Formutowane &am podstawowe
cechy druku dotyee struktury informacyjnej i fizycznej. Tak powstaprojekt druku.

Uogélniapc, do operaciji tych nate:

— przygotowanie i adiustacja redakcyjna oryginatokstewych i ilustracyjnych,

— przygotowanie propozycji konstrukcji druku i rozwania graficznego oprawy druku,
ewentualnie jego poszczegoélnychewd, ktére mae by uzupetnione szkicem (lub
makiet) stronicy, okrélajacym rozmieszczenie na niej poszczegoélnych elementéw

— opracowanie pozostatych procesow technologicznygetiazanych z przygotowaniem
produkcji i produkgj.

W przypadku gdy realizacja zamodwienia zostala ptayj nastpuje przygotowanie
techniczne w drukarni, a obecnie zdu czsciej w redakcji, wydawnictwie, agencji
reklamowej czy nawet u osoby prywatnej. W trakaigygotowania technologicznego okiae
sig, w jaki konkretny sposob zaméwieniecdzie realizowane. Oznacza to oltemie
kolejnasci operacji i przypisanie im konkretnych maszyn aterialtbw. Po przygotowaniu
technologicznym nagpuje przygotowanie procesu produkcji w zakresieanizacji pracy
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I zaopatrzenia w materiaty. Dla zdecydowanegksrzaci drukow proces produkcji nioa

podziel¢ na trzy podstawowe fazy produkcyjne:

— przygotowanie do drukowania w skiad ktorego wchodabrobka tekstu i grafiki,
przygotowanie form kopiowych i ewentualnie form kiswych. W przypadku technik
cyfrowych forma drukowa lub kopiowa m® nie wysgpowa,

— drukowanie konwencjonalne lub cyfrowe oraz lakiezowe maszynowe,

— procesy wykaczeniowe, do ktorych zaliczamy obr&bkarkuszy, przygotowanie
wktadow, przygotowanie okfadek, wykczeniowe procesy introligatorskie.
Przygotowanie do drukowania (Prepress). W tej faastpuje opracowanie zawasm

tresci druku (tekst i ilustracje) i doprowadzenie j& dostaci odpowiedniej do drukowania

analogowego (tradycyjnego) lub cyfrowego, to znagayanalogowej formy drukowej lub jej
cyfrowego odpowiednika.

Drukowanie (Press). W tej fazie druk giga postd ostatecza z punktu widzenia
reprodukcji struktury informacyjnej. Podé® drukowe w postaci arkuszy (drukowanie
arkuszowe) lub wsgi (drukowanie zwojowe) wprowadzane jest do maszgnykupcej,

a w trakcie przechodzenia przez nia jego powierzchni powstaje odwzorowanie elementd

drukujacych za pomag jednej lub wielu farb drukarskich. W trakcie obkolmmaszynowej

podiaza drukowego wykonywaneas inne czynnéci, np. lakierowanie, a w przypadku
maszyn zwojowych ¢cie, ztamywanie, zszywanie.

Procesy wykaczeniowe (Postpress). W tej fazie drukagsi swoj ostatecza posta
Z punktu widzenia struktury fizycznej. Wymogidamwej obrobki poszczegolnych rodzajow
drukéw mog by¢ rézne. Istniej druki (gazety, czasopisma), ktére nie wymagajdnych
prac wykaczeniowych, lub wykéczane g bezpdrednio w zwojowej maszynie drukigej,
lub podhczonych do niej modutach. Niektore druki wymagaminimalnych prac
wykonczeniowych typu rozcinanie lub wykrawanie (teczkarty, etykiety). Produkty
o skomplikowanej strukturze fizycznej — drukctone (broszury, kstki) — wymagag wielu
operaciji introligatorskich oraz, o ile mapy¢ wykonane dostatecznie produktywnie i szybko,
specjalnych urmzear i linii produkcyjnych, ktére zalmie od stopnia automatyzaciji
potrzebug mniejszej lub wgkszej liczby obstuguarych je osob.

Klasyfikacja wydawnicza produktéw poligraficznych
Obecnie stosuje sidwie klasyfikacje produktéw poligraficznych. Piexa z nich,

klasyfikacja tradycyjna, za punkt wgja podziatu przyjmuje charakter wydawniczy danego

wydania, a nie jego parametry techniczne. Jest it@,wna@na powiedzié, klasyfikacja
wydawnicza, a nie poligraficzna. Mimo to jest bardgzeroko stosowana w produkciji
poligraficznej, choé dla wickszaci dziatdw poligrafii jest mato przydatna, agsto nawet
zupetnie mydca. Nazywa ja bedziemy klasyfikacj wydawnicz produktow poligraficznych.

Druga klasyfikacja — nowoczesna — opiera sia istotnych cechach technicznych
produktu poligraficznego. Tym samym je&tisle zwiazana z technologi poligraficzr.
Bedziemy h nazywa klasyfikach poligraficzry produktéw poligraficznych — jest
klasyfikacp bardzo wana, cha jeszcze mato znan stosowaa.

Podstaw klasyfikacji wydawniczej produktow poligraficznycfest ogoélny podziat
produktow poligraficznych, zwanych ogolnie drukama, trzy grupy:

— druki periodyczne (prasowe),

— druki dzietowe,

— druki akcydensowe.

~Projekt wspotfinansowany ze srodkow Europejskiego Funduszu Spotecznego”
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Druki
' \ 1
Dzietowe Periodyczne — Akcydensowe
Ksigzki Gazety - Wydawnicze
Broszury Czasopisma - Informacyjne

= Manipulacyjne

- (Opakowaniowe

> Przemystowe

Rys. 1.Schemat podziatu wydawniczego produktéw poligafich [12, s. 18]

Druki periodyczne, ktére czasem nazywadsiukami prasowymi, ukazaie zawsze pod
tym samym tytutem, ssnumerowane i najgzciej opatrzone datwydania. Mog ukazywa
sie w dnie okrélone z gory datami wydania lubztaieregularnie.

Druki periodyczne dzieli gi na gazety i czasopisma. #ica midzy gazetami
a czasopismami jest, wedlug nowych tendencji defiania tych pajé¢, bardzo niejasna
i niemapca nic wspoélnego z charakterem technicznym tyclk@iku Mianowicie, proponuje
sie, aby uzn4, ze gazety, druki periodyczne, zawierajformacje ogolne i biece, natomiast
czasopisma zawiekgj streszczenia lub oméwienia informacji ogolnych oalliresci
specjalistyczne. Jak @6 z tego wynika nowe propozycje definiowania tyciep sa zupetnie
ogolnikowe, niedoktadne i nie ma@e nic wspoélnego z technikpoligraficzry. Dlatego te
pozostaniemy przy starych definicjach podziatu,ré&té& bardziej czytelne dla zwyktego
czytelnika i bardziej doktadne.

— gazey nazywa st druk periodyczny ukazagy sk nie mniej nk dwa razy w tygodniu

(czesciej niz raz w tygodniu).

— czasopismem nazywaestruk periodyczny ukazagy sk najwyzej raz w tygodniu lub
nieregularnie.

Definicje gazety i czasopisma nic nie mgwi formie, to jest konstrukcji druku. Zatem
zaréwno gazeta, jak i czasopismo maogec t¢ samy konstrukcg, ten sam wygld. Pogcia te
Sa wigc zupetnie nieprzydatne w technologii poligrafigzne

Druki dzietowe, wg Kklasyfikacji wydawniczej, dziekic na ksazki i broszury. Pajcie
drukéw dzietowych ma ju troche cech wspdélnych z potrzebami podziatu przydatnego
w technologii poligraficznej, gdydruki dzietowe § zawsze oprawami, to znaczy majktad
i potaczorn z nim oddzielnie wykonan okladke. Ksiazka ma wkiad z wice] niz 48
stronicami, w broszurze natomiast stronic jest atth 48 whcznie. Podziat jest wt z punktu
widzenia techniki poligraficznej zupetnie nieistptdiPonadto w definicji drukow dzietowych
jest wiele zastrzesn niemajcych nic wspoélnego z technilpoligraficzry — dotyca tresci
drukéw dzietowych, ceny, sprzedaitp. Reasumujc, obecne definicje drukéw dzietowych
i ich podziat na ksizki i broszury, zgodny z wytycznymi wydawniczymisjenieprzydatny
w technice poligraficznej. W skrocie mma powiedzié, ze broszura jest wydaniem
nieperiodycznym o liczbie stronic 4-48 (nie lczoktadki) i odpowiedniej tiei. Ksigzka
jest tak samo definiowana, ale liczba stronic wymoscej niz 48.
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Wszystkie pozostate druki nietlace drukami periodycznymi i dzietowymi :iazywane
drukami akcydensowymi. Zgodnie z propozycjami wyde&ymi istnieje naspujacy
podziat drukéw akcydensowych:

— druki akcydensowe wydawnicze, np.: nuty, mapy, adpkcje dziet sztuki, prospekty
i plakaty w postaci drukéw finych o liczbie stronic nie wkszej ni cztery,

— druki akcydensowe informacyjne, np.: katalogi, aenspisy, rozktady jazdy, instrukcje,
programy, zawiadomienia bez wegdl na postai konstrukcg wydania,

— druki akcydensowe opakowaniowe w postaci arkusibazZwoju, z ktérego zostanie
wykonane opakowanie lub jegoesz,

— druki akcydensowe manipulacyjne przeznaczone doetmigmia lub wykorzystania
w czynndgciach urzdowych, handlowych i innych, np.: papiery wadiowe, znaczki,
bilety, formularze, karty pocztowe,

— druki akcydensowe przemystowe — druki w postaci zliviajacej oznaczenie lub
uszlachetnienie wyrobu przemystowego niepoligrafego, np. kalkomanie.

A wi¢c podziat drukow akcydensowych jest welszaci przypadkéw niedoktadny
z punktu widzenia techniki poligraficznej i przemge zupetnie nieprzydatny. Jako przyktad
nieprzydatnéci tego rodzaju podziatu w technice poligraficzmepzna poda, ze oprawa
o danym formacie, konstrukcji, grwmo, liczbie stronic, wielkéci naktadu, materiale
zastosowanym do wykonaniadzie na przykfad:

— czasopismem, to znaczy drukiem periodycznym, gdga to przyktadowo zeszyty
naukowe jakiegoinstytutu,

— ksiazka, to znaczy drukiem dzietowym, gdydrie to powiéc,

— drukiem akcydensowym, np. informacyjnym, gdybie to cennik lub katalog.

Poligrafa interesuje taze wszystkie te wydania majednakow post&, a wkc s to
wydania réwnorgdne. Wydawca natomiast o twierdzé, ze dla niego $ to wydania
o réznym charakterze. Stosowanie takiego podziatu wrieehpoligraficznej mazna uzna za
anachroniczne.

Klasyfikacja poligraficzna produktoéw poligraficznych
W technologii poligraficznej najbardziej istotnate&konstrukcja danego wydania. 3¢e

zawarta w wydaniu jest sprawnniej wana lub zupetnie nieistotndla technologa poligrafa.

Z tego powodu podziat poligraficzny produktow pedificznych powinien brapod uwag

cechy konstrukcyjne danych produktéw. Postanowipradukty poligraficzne podzi€lina

trzy ogollne grupy: druki kne, hczone i oprawy.

Druki |
— r +
Luzne tqczone Oprawy |
Dalszy podziat Dalszy podziat
wg grup wg grup
asortymentowych,| |asortymentowych,
nazw handlowych| |nazw handlowych

Rys. 2.Schemat podziatu poligraficznego produktow poligenych [12, s. 20]
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Najprostszym produktem poligraficznym druki luzne. Drukiem légnym nazywa si
produkt poligraficzny sktadagy sk z jednej czsci lub kilku niepokczonych mg¢dzy sola.
Jednak mogistniet pofaczenia w obgbie jednego arkusza. Drukiemzhym kedzie wic np.
zadrukowana kartka stanaws ulotke prospektow, zadrukowany arkusz papieru stangoyi
plakat. S to najprostsze przyktady drukéw zlwch w postaci arkuszowej. Bardziej
skomplikowanymi drukami lenymi beda np. ulotki prospektowe czterostronicowe wykonane
Z jednego arkusza, aby po zilamaniu w potowie uzyskavyglad wytworu
czterostronicowego. Tego rodzaju drukiemnlym kedzie te np. gazeta. Gazeta, nygcie
Warszawy”, skiada siz kilku arkuszy ztaonych i wiazonych jeden w drugi, bez pokzeh
migdzy poszczegOllnymi arkuszami. Drukamidymi s rowniez w wigkszaci opakowania.
Tak, np. torebka papierowa wykonana z jednego aekudruku odpowiednio zgego
I sklejonego, pudetko wykonane z odpowiednio wynggo papieru lub tektury i sklejonego
bedzie drukiem lanym. Produktem introligatorskim,edacym drukiem linym, mae by
rowniez zadrukowany zwoj przeznaczony do dalszej przer@bkinym, niepoligraficznym
zaktadzie produkcyjnym. Podane tu przyktady nie xeypup absolutnie wszystkich
rodzajow drukéw lanych wysepujacych jako produkty introligatorskie. Drukiioe nie maj
dalszego ogodlnego podziatu. Dzielg $ juz tylko na handlowe grupy asortymentowe takie,
jak np.: plakaty, ulotki, torebki, pudetka, gazetgasopisma, zwoje, w zalesci od formy
I przeznaczenia danego drukuriego.

Bardziej skomplikowanymi wyrobami poligraficznymizndruki luzne s druki faczone.
Drukami hczonymi nazywa sitakie produkty poligraficzne, ktére skladaic z dwoch lub
wigkszej liczby arkuszy paetzonych m¢dzy sola, stanowacych jakby jeda catas¢, ale nie
majcych oddzielnie wykonanej oktadki. Drukierackonym ledzie wic np. czasopismo,
takie jak ,Przekréj”. Sktada siono z kilku arkuszy odpowiednio ztamanych i zsektyak,
ze stanowi jeda calcs¢, z tym jednakze nie ma oddzielnie wykonanej oktadki. Roktadki
spetnia zewetrzny arkusz czasopisma. Drukiemrzonym mae by tez opakowanie, na
przyktad torebka wytworzona przez odpowiednieappénie dwoch zadrukowanych arkuszy.
Drukami hczonymi mog by¢ rowniez inne produkty poligraficzne. Druka¢zone, podobnie
jak luzne, nie ma juz dalszego ogodlnego podziatu. Dzielig ge na konkretne grupy
asortymentowe znajcdage sé w handlu, np.: czasopisma, torebki, pudetka, Hbcz

Najbardziej skomplikowanymi produktami poligrafigani sa oprawy. Oprawy sktadaj
si¢ z wielu kartek peaiczonych ze saboraz poidczom z nimi oddzielnie wykonanoktadka.
Oprawy mog rézni¢ sic pod wzgédem konstrukcji i wygidu. Jednak kaly produkt, ktory
ma pohczone ze sapkartki oraz zaczory z nimi oddzielnie wykonanoktadke, nazywa si
oprawg. Oprawy stanowi bardzo dua grupe produktow poligraficznych. Ze wzglu na ich
niejednokrotnie dizy stopigr skomplikowania i rénorodnda¢ istnieje dalszy podziat opraw.
Systemy miar stosowane w poligrafii

W poligrafii mazemy spotka si¢ z kilkoma systemami miar. Sytuacja ta wynika gt@vn
ze wzgkddw historycznych ksztalttowaniagssysteméw miar nawiecie. W warunkach
polskich maemy spotka si¢ z:

— miarami typograficznymi (stosowane w ograniczonyakresie),

— miarami anglo-amerykeskimi (stosowane powszechnie, szczegdlnie w pretesa
przygotowawczych),

— miarami metrycznymi (stosowane powszechnie w wgmysidziatach poligrafii).

Miary typograficzne (system Didota) stosujec sbbecnie w poligrafii $ladowo,
gtéwnie w odniesieniu do praktycznie ,wymartej” ketki drukowania typograficznego.
Kazdy wspotczesny program komputerowy stosowany wgpalii posiada jednak nitiwosé
dowolnego definiowania jednostek miar (réwinve jednostkach typograficznych).

Podstawow jednostly miar typograficznych jest punkt typograficzny @kp. lubA).
W przeliczeniu na miary metryczne: 1 punkt typomgaty = 0,376 mm (w przybieniu).
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Jednostkami pochodnymi punktu typograficznegiocgcero (skrét cyc.) i kwadrat (skrot kw.
lub o). Cycero jest rowne 12 punktom typograficznym. kived jest rowny 4 cycerom, tj. 48
punktom typograficznym. W przeliczeniu na miary ngezne jednostki teasw przyblizeniu
rowne: 1 cycero = 12 punktow typograficznych = 4gBn; 1 kwadrat = 4 cycera = 48
punktéw typograficznych = 18 mm. Nalezwrocié rowniez uwag;, ze duwa czs¢ Polskich
Norm oraz innej literatury oké& wartagci przy wyciu miar typograficznych, co powoduje,
ze poligraf powinien mi€ odpowiedm wiedz dotyczca rowniez tego systemu miar.

Prostymi sposobami przybbnego przeliczania miar typograficznych na metrgczn
I odwrotnie g nastpujace wzory:

liczba punktéw = 8/3 x liczba milimetréw
liczba milimetrow = 3/8 x liczba punktéw

W cyfrowych systemach DTP niepodzielnie pananglo-amerykaskie programy do
lamania. Stosajone powszechnie angielskie nazewnictwo i caniggsze amerykeski system
miar typograficznych (American Point System), zwadwniez systemem pica. Aby unikf
klopotéw z przeliczaniem jednostek zakw polskim prepress zaga stosowa ten standard.
Jednostk podstawow jest w nim tzw. punkt ameryksaki (pt). Przygto, ze punkt amerykiski
rowny jest 1/72 cala, czyli wynosi 0,353 mm (1 catdzynarodowy = 25,4 mm). W systemie
tym 1 pica = 1/6 cala = 12 punktow amenysldch. Jak wic wida: miary amerykaskie g nieco
mniejsze ni te oparte na systemie Didota. Przykltadowo picik@pazyli 12 pt odpowiada nie
12 punktom typograficznym, ale okoto 11,25 punkta.

We wszystkich dziedzinach poligrafii stosuje piowszechnie miary metryczne — czyli
oparte na podstawowej jednostce digyakiadu SI — metrze = 100 cm = 1000 mm. Miary
metryczne oraz anglo-amerylskie prawie catkowicie wyeliminowaty miary typogiedne
w poszczegOlnych dziatach poligrafii, szczegolniprepress.

Obecnie stosuje @i gtdwnie miary metryczne, ale ¢#o tez system mieszany.
Przyktadowo wieléci formatu, marginesy itp. podajegsv mm, ale stopie pisma, interlinie,
grubgci linii itp. w punktach amerykeskich. Stosowanie bezgednio miar calowych jest
natomiast sporadyczne (np. dpi, Ipi), éhae parametry csto okrdla sk za pomog miar
metrycznych.

4.1.2. Pytania sprawdzajce

Odpowiadajc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonani@aviczen.

Co rozumiemy pod pegiem technologia poligraficzna?

Na jakie oddzielne procesy podzéetazna technologi poligraficzry?

Jak podzieli mazna procesy produkcyjne w poligrafii?

Jakie zadania maprocesy wydawnicze?

Jakie zadania m@procesy sktadania tekstow i reprodukcji poligrafiej?

Na czym polega proces drukowania?

Co obejmuj procesy introligatorskie?

Jakie g cechy drukéw periodycznych, dzietowych i akcydemgch?

Czym r&ni si¢ gazeta od czasopisma?

10. Czym r&ni si¢ ksiazka od broszury?

11. Jak dzieli s druki akcydensowe?

12. Na czym polega poligraficzny podziat produktow?

13. Czym charakteryzgjsi¢ druki luzne orazdczone?

14. Na czym polega oprawa?

15. Jakie systemy miar wygiuja w poligrafii?

16. Jakie zalenosci wysigpuja pomigdzy miarami metrycznymi, typograficznymi i anglo-
amerykaskimi?

CoNoGRWNE
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4.1.3.Cwiczenia

Cwiczenie 1
Sklasyfikuj wyroby poligraficzne w oparciu o klaggdcje wydawnicza.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) obejrze& doktadnie dostarczone Ci produkty poligraficzne,
2) zakwalifikowa poszczegolne produkty do jednej z 3 podstawowyap,g
3) rozpozna wsrod drukéw periodycznych gazety i czasopisma,
4) rozpozna wsrod drukow dzietowych ksiki i broszury,
5) rozpozna wsrdd pozostatych produktdéw poszczegdlne rodzaje ddaeyow,
6) wskaza produkty, ktére mogby¢ rownoczenie zaliczone do tych grup.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— wszelkiego rodzaju produkty poligraficzne,
— normy Polskie i Bramowe okrglajace podziat wydawniczy produktow,
—  lupa.

Cwiczenie 2
Sklasyfikuj wyroby poligraficzne w oparciu o klaggdcje poligraficzry.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) obejrz& doktadnie dostarczone Ci produkty poligraficzne,
2) zakwalifikowa poszczegolne produkty do jednej z 3 podstawowyap,g
3) rozpoznéa druki luzne,
4) rozpoznéa druki faczone,
5) rozpozna oprawy.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— wszelkiego rodzaju produkty poligraficzne,
— normy Polskie i Bramowe okrglajace podziat poligraficzny produktow,
— lupa.

Cwiczenie 3
Dokonaj przeliczé miar metrycznych na miary anglo-amergkkie oraz typograficzne
I odwrotnie.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

1) zmierzy okreslona wielkos¢ sktadu i zapisamiare w milimetrach,

2) przeliczy milimetry na punkty amerykekie,

3) uporadkowa otrzymany w punktach ameryhkskich wynik, zapisyjc go w uktadzie
pica, punkt amerykeski,

4) zastosowa odpowiedni uproszczony wzoér przeliczeniowy dotygz miar
typograficznych,
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5) przeliczy milimetry na punkty typograficzne,

6) uporadkowa otrzymany w punktach typograficznych wynik, zapiasugo w uktadzie
kwadraty, cycera i punkty,

7) przeliczy wielkos¢ podam w punktach amerykeskich na milimetry,

8) przeliczy miar typograficzma z ukltadu kwadraty, cycera, punkty na punkty
typograficzne,

9) zastosowaodpowiedni uproszczony wzor przeliczeniowy,

10) zapis& wynik w milimetrach.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— normy lub inne materiaty opisige miary poligraficzne i zal@osci pomidzy nimi,
— karta¢wiczenia staaca do wpisania wynikow,
— kartka papieru do oblichedtugopis, kalkulator,
—  przymiar liniowy,
— miarka typograficzna,
— podrcznik dla ucznia.

4.1.4 Sprawdzian posgpow

Czy potrafisz: Tak Nie

1) omowi zadania technologii poligraficznej? 0 0

2) okresli¢ zadania przygotowalni poligraficznej? 0 0

3) okresli¢ zadania proceséw drukarskich? 0 0

4) okresli¢ zadania procesow introligatorskich? 0 O

5) dokon& podziatu produktéw poligraficznych zgodnego 0 0
z klasyfikacp wydawnicza?

6) dokona& podziatu produktéw poligraficznych zgodnego 0 0
z klasyfikacp poligraficzry?

7) rozpozné produkty poligraficzne i zaklasyfikowge do jednej 0 0
z grup zgodnie z klasyfikacywydawnicz?

8) rozpoznéa produkty poligraficzne i zaklasyfikowge do jednej 0 0
Z grup zgodnie z klasyfikagpoligraficzry?

9) scharakteryzowasystemy miar stosowane w poligrafii? 0 0

10) przeliczy¢ miary metryczne na typograficzne i odwrotnie? 0 0
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4.2. Charakteryzowanie procesoéw przygotowalni poligficznej

4.2.1. Materiat nauczania

Procesy, ktore w poligrafii okéa sk ogolnie przygotowaniem do druku, w istocie
skltadaj sie z wielu czynnéci technologicznych zmierzgjych do powstania form
kopiowych lub drukowych dla émych technik drukowania. Ze wzglu na to,ze rozwoj
poligrafii w ostatnich 40 latach dotyczyt w nagkszej mierze sposzizania form drukowych
obok technologii tradycyjnych pojawitygscatkiem nowe technologie, systemy i standardy,
ktGre wspotistnigj a czsciej wyparlty te stare catkowicie.

Efektem tej ,rewolucji w przygotowalni poligraficeji jest m.in.:

— praktyczny zanik sktadu ggrego — zecerskiego, linotypowego, monotypowegg itp.

— praktyczny zanik techniki drukowania typograficzogg

— bardzo due ograniczenie zastosowania fotoreprodukcji,

— ,wyprowadzenie” przygotowalni poligraficznej z daurki do redakcji, wydawnictw,
studiéw graficznych itp.

Tym samym przestat w praktyce ist@iieadycyjny podziat na:

— procesy wydawnicze,

— procesy skladania tekstow,
— procesy reprodukcyjne,

— procesy montau rgcznego.

Na obecnym poziomie rozwoju technologii wszystkiegesy poczynag od redakcji
technicznej, a kiczac na wytwarzaniu form kopiowych (Computer to Filrub form
drukowych (Computer to Plate) naszazwe Przygotowania do Drukowania lub Prepress. Do
etapu tego zalicZy mozna rownie wszelkie czynn&ci przygotowawcze prowadee do
wykonania wydrukéw cyfrowych. Mama wic dokona nowego aktualnego podziatu
procesOw zachodeych w przygotowalni poligraficznej na:

— planowanie technologiczne i techniczne publikacjiobejmujce wszelkie procesy
organizacyjne, przygotowawcze oraz procesy wydaxenic

— przygotowanie materiatdbw tekstowych - wszelkiegodzaju cyfrowe operacje
obejmujce opracowanie, tamanie i formatowanie tekstow,
— przygotowanie materiatdw ilustracyjnych — przetwaniz wszelkiego rodzaju

oryginatbw metodami cyfrowymi (skanowanie) podatédin sporzdzenia form
kopiowych, drukowych czy drukowania cyfrowego,
— wykonanie impozycji i proofingu — wszelkie czyréeo prowadace do makietowania
uzytkdéw, odpowiedniego ich rozmieszczenia, wykonagpiaofingu, korekty i kontroli
jakaosceli,
naswietlanie form kopiowych, drukowych lub wykonywanig/drukéw cyfrowych.

Planowanie technologiczne i techniczne publikaciji

Faza planowania technologicznego produkcji, pomimamdbywa si jeszcze przed jej
rozpoczciem ma kluczow role w procesie technologicznym, rzutuje begpednio na jakéc,
koszt wykonania, termin wykonania itp. Z tego powodpracowanie technologiczne
produktu powierza sitylko dawiadczonym poligrafom, ktérych wiedza i &aadczenie
pozwalaj na optymalne opracowanie procesu. Technolog plarmuodukcg i sporadzapc
dokumentagj technologicza, wykonuje m.in. nagpujace czynnéci:
— ustala parametry produktu poligraficznego,
sporazdza alternatywne schematy technologiczne procegomania wyrobu,
wybiera najbardziej optymalny sposéb wykonania veyr,0
dobiera materiaty do produkcji wyrobu,
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— oblicza zapotrzebowanie materiatowe,

— okresla technologi sporadzenia form kopiowych oraz drukowych,
— dobiera technik drukowania,

— dobiera maszyndrukupca,

— dobiera maszyny introligatorskie i wykezapce druki,

— Sszacuje czas produkcji wyrobu,

— dokonuje wstpnej i kaxcowej kalkulaciji.

Opracowany w ten sposébagi technologiczny w postaci odpowiedniej dokumentacj
(obecnie prawie wykznie elektronicznej) trafia do produkcji i stanopodstaw dalszych
proceséw. Procesy wydawnicze madgy¢ wykonywane w rénych przedsbiorstwach lub
instytucjach. Mog to by klasyczne wydawnictwa, ale ze@edakcje, agencje reklamowe,
przestbiorstwa poligraficzne czy nawet poszczegdélne osabytypowym wydawnictwie
dzialap dwa gtowne piony (dzialy), zwane redakcjami: rezjakmerytoryczna i redakcja
techniczna.

Prace nad wydaniem danego dzieta rozpoczyna realakgrytoryczna. Pierwszym
etapem prac jest zaplanowanie wydania danego dReldakcja merytoryczna na podstawie
danych z rynku kspgarskiego bada potrzebvydania danego dzieta i jego optacdko
Warunkiem istnienia wydawnictwa jest uzyskiwanie podiedniego dochodu przez
wydawanie dziet, ktére przynasavydawnictwu zysk. Czasem istnieje potrzeba wydania
dzieta bardzo potrzebnego, ale niedochodowego nigktére podeczniki szkolne. Wtedy
musi znale¢ sie instytucja, ktora pokryje straty wydawnictwa (Adinisterstwo Edukacji
Narodowej dla podcznikow). S przypadki, gdy wydawnictwo celowo wydaje dzieto
niedochodowe, np. gdy chce wypromd@wautora, ktérego dzieta w przysgéd beda
przynosé zyski. Pierwsz praa redakcji merytorycznej po decyzji wydania dziekst]
znalezienie autora, ktory mogtby dane dzieto opnatoPo znalezieniu autora wydawnictwo
prosi autora o opracowanie konspektu dzieta zayaeego spis zagadnigjakie kxda w nim
zawarte. Cgsto w wydawnictwie brak jest pracownikow zg@jch st na zagadnieniach,
ktore maj by¢ tematem dzieta. Dlatego konspekt jest oceniangzpipecjalistow z danej
dziedziny i ostatecznie jest uzgadnianadrezawartd¢ konspektu. Konspekt jest krotkim
omowieniem zawartmi przysziego dzieta. Naginie wydawnictwo zawiera z autorem
umowe wydawnicz i autor mae rozpocaé opracowanie dzieta. Po opracowaniu autor
dostarcza tekst dzieta w postaci tzw. ,maszynogmsitorskiego”, ktory w praktyce jest
odpowiednio opracowanym plikiem cyfrowym.

Procesy sktadania tekstow

W okresie ostatnich 40 lat procesy zrane ze sktadem i obrGbkekstu przeszty kilka
etapow zmian technologicznych, ktére catkowicie emty technologi skiladu.
Historycznie technik sktadania tekstow nioa podziekk w nast¢pujacy sposéb:

— skiladanie ¢czne — skiad zecerski,

— sktadanie maszynowe — monotypowe, linotypowe, naiesz

— fotosktad — 1, 1l, lll oraz IV generacji,

— sktadanie komputerowe — systemy DTP,

— procesy przygotowawcze oparte na cyfrowych systbmazeptywu prac workflow

w standardzie CIP3 i CIP4.

Nalezy jednak pamitac, ze na obecnym poziomie rozwoju technologii poligrafiej
liczy sie tylko sktad komputerowy,dalacy czscia systemu DTP, a pate szerzej systemow
przeptywu prac workflow i standardu CIP4. Pozostateze&niejsze technologie statyesi
technologiami o charakterze historycznym.

Obecnie przy opracowywaniu publikacji od samegazpic wykorzystuje si wytacznie
komputery. Zanikgla forma tzw. maszynopisu, pisanego na maszynigishmia. Catkowicie
Sa W stanie go zasgpi¢c komputery z drukarkami. Praktyczniezjgam autor utworu stajegsi
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skltadaczem, a swpjpublikacg dostarcza na saiku z dohczonym wydrukiem tekstu na
wypadek korekty. Obrébka ilustracyjnej eéei publikacji (skanowanie, retusz, monta
cyfrowy) takze przebiega przyayciu komputera. W nagpnej fazie tekst razem z rysunkami
trzeba uformowaw ksztatt stronic. Tu znowu przychodzi kolej narkmuter i operator z jego
pomoa przygotowuje wygld stronicy. Wszelkie czynsoi technologiczne zwezane ze
sktadem i reprodukgjprzejmuje grafik. Praktycznie jedna osobazmprzygotowa wzorzec
publikacji. Musi mi€ jednak opanowane nie tylko zasady typografii boréfii, ale take
cyfrowa obréble i wykonczenie rysunkow, reguly tamania stronic, powinnasipde
wyczucie estetyczne, znajokgotechnologii poligraficznych itp. Program, ktory asiwia
sktadanie i obrébk tekstu, nazywany jest edytorem tekstu. Natomiasgnam do tamania
publikacji umaliwia nam utworzenie bardziej skomplikowanych korepgi sktadagcych
sig z tekstu i ilustracji oraz profesjonalnego przygeania pod ich &em drukowania.
Z kombinacji nowoczesnego wypasaia technicznego (wydajny komputer, drukarka
laserowa, skaner) i oprogramowania (program do #@amagprogram graficzny do obrdobki
obrazu) powstaj wtasnie systemy DeskTop Publishing (DTP) i pozostalsteayny oraz
standardy, przeznaczone do dziatatmavydawniczej. Edytory tekstu nate do najbardziej
popularnych aplikacji komputeréw osobistych. Ma za ich pomag tworzy¢ stronice,
uzupetniane wykresami i rysunkami. Mimo szerokiegestawu funkcji zawartych
w edytorach tekstu, trudno za ich pomaama skomplikowam stronie i brakuje im te
wielu funkgciji, ktére wykorzystuaj programy do tamania.

| ca100M0v-0K=0 @ K
[ C-OM100Y-0K0 1 X
[ c=oM=0v-100K-0 1 ®
W C=15M=100Y=100K=0 3 X
[ C-75M5Y-100K0 1 %I

<1m 0

Rys. 3.0kno dialogowe programu do tamania publikacji Isl@e [opracowanie wtasne]

Oryginaly i ich charakterystyka

Oryginat w poligrafii jest elementem wigjiowym do procesu reprodukcji. Istnigjozne
rodzaje oryginatdbw, a zadaniem reprodukcji poligpaiej jest dostosowanie oryginatow
0 raznych wiaciwosciach do formy umidiwiajacej ich reproduke. Obok klasycznych
analogowych oryginatéw coraz gziej wykorzystuje si takze oryginaty cyfrowe, tj. obrazy
sporadzone bezp@ednio w formie cyfrowej (np. przyzyciu aparatow cyfrowych).

~Projekt wspotfinansowany ze srodkow Europejskiego Funduszu Spotecznego”

17



Oryginaty klasyfikuje s§ wedtug czterech podstawowych kryteriéw klasyfikaggh:

— Wedlug charakteru obrazu rozrda sk oryginaty jedno- Ilub wielotonalne.
W oryginatach jednotonalnych obraz twsrfinie, punkty lub inne figury, csto
nieregularne. $to rysunki petnymi liniami lub petnymi powierzctami z reguty na
biatym podita@u. W obrazie rozrinia sk podiaze (zazwyczaj biate) i rysunek (zazwyczaj
czarny). Oryginaly wielotonalne zawieqgafgzersz palet odcieni r@nej jasnéci od
tondw najciemniejszych (nazywagge cieniami) przez tony 3/4 (75%), pottony (50%),
cwierctony (25%), po tony najfaiejsze §wiatta).

— Wedlug sposobu obserwacji oryginaly dziele sha nieprzezroczyste (refleksyjne)
I przezroczyste (transparentne). Oryginat reflekgypbserwuje si w swietle odbitym.
Jest to obraz na nieprzezroczystym pédionp. fotografia, malowidto czy rysunek na
papierze. Transparentny oryginat obserwowany jestwetle przechodzym. Jest to
obraz na podtau przezroczystym, np. diapozytyw.

— Wedlug barwnéci oryginaty dzieli st na jednobarwne i wielobarwne. W oryginale
jednobarwnym rozrinia skt tylko barwe podiaza i barwe farby, wielobarwny oryginat
zawiera odcienie wielu barw. W wielobarwnych orydacth obrazu mma
zaobserwowanawet pag milionow barw.

— Wedlug przekazywania tonOw rozrda st oryginaty pozytywowe, ktére majproste
przekazywanie tonOw, oraz oryginaly negatywowe, torych przekaz tondéw jest
odwrotny.

Reprodukcja klasyczna i elektroniczna

Teoretycznie w poligrafii istniaj dwa systemy reprodukcji: reprodukcja fotograficzna
(klasyczna) oraz elektroniczna. Ten drugi sposd&i jg obecnej chwili zdecydowanie
dominupcy, fotoreprodukcja stosowana jest sporadycznie.

Reprodukcja fotograficzna — oparta jest na wykderyisl uradzer takich jak: aparat
fotoreprodukcyjny, powikszalnik reprodukcyjny, kopiarka stykowa itp. Uzbtmeniem tych
urzadzen jest proces obrobki fotograficznej, w skiad kta@rewchoda: wywotywanie,
ptukanie, utrwalanie, ptukanie koowe, suszenie. Dopetnieniem tych operacji jestseet
reczny lub fotomechaniczny. Produktem nkowym fotoreprodukcji § elementy formy
kopiowej o charakterze negatywowym lub diapozytywow Mog by¢ one w zalenasci od
potrzeb zrastrowane lub nie, mogwniez przybiera post& wyciagéw barwnych. Tego typu
potprodukty g taczone z innymi elementami formy kopiowej (np. teksymi) w procesach
montau klasycznego.

Reprodukcja elektroniczna — to technologia opagaastosowaniu wszelkiego rodzaju
skanerow poligraficznych. Zadaniem skanera jesetprarzenie obrazu w forgncyfrowa
(digitalizacja) oraz przekazanie takiego obrazu sligstemu DTP. Kolejne operacje
technologiczne — wszelkiego rodzaju obrobka — wykemame § w systemie DTP.
Zreprodukowane w sposob cyfrowy oryginadgzone § z innymi elementami publikacji za
pomoa zaawansowanych programéw poligraficznych. W tensép powstaj makiety
elektroniczne (layouty), monta elektroniczne oraz gotowe formy kopiowe lub dmu&o
Réwniez w tej technologii zachodzi etap obrobki chemiczilepéw ,na mokro”, z tymze
w wiekszaici przypadkédw jest o realizowany za pomonowoczesnych wywotywarek
automatycznych.

Swiatto i barwa

Jedn, z cech obiektu obserwowanego przez cztowiekabjasta tego obiektu. Wianie
barwy uzyskuje siw wyniku oddziatywania bagta swiatlta na receptory cztowieka — oczy,
ktore przesytgj odpowiednie sygnaty do mozgu, gdzie npsfe ostateczna analiza.
Wrazenia wzrokowe (w tym i barwy) wywotywane ®rzezswiatto. Swiatto widzialne to
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promieniowanie elektromagnetyczne o digjdal w przedziale 380-780 nm (1 nmrh).
Swiatto o krotszej diuggri fali wywotuje postrzeganie barwy fioletowej ighieskiej swiatto
o sredniej dtugdci fali postrzeganie barwy zielonepttej i pomaraczowej,swiatto o dtugiej
fali powoduje postrzeganie barwy czerwonej. Wkszaici przypadkow mamy do czynienia
z barwami obiektow otrzymanymi w wyniku obserwagromieniowa o r&nych
diugciciach fal (barwa wynikowa).

Postrzeganie barwy jest wynikiem wzajemnego odywiahia trzech czynnikow:
obserwowanej powierzchni barwne§woetlenia oraz wraiwosci zmystu wzroku.

Wiasciwoscia powierzchni barwnej jest pochfaniarfiatta o okrélonych dtugdciach
fal, to jestswiatta okr&lonej barwy oraz odbijani@viatta pozostatych diugai fal. Zaleznosé¢
te opisuje widmo odbicia (nazywaneztavidmem reemisji, krzyw reemisji lub krzyw
widmowych wspotczynnikdw odbicia). W przypadku obsewania barwnej powierzchni
w Swietle przechodzym mowi s¢ o widmie transmisyjnym, krzywej transmisji, krzywe
widmowych wspoétczynnikOw przepuszczania.

380 500 600 700 780 [nm]

fioletowe niebieskie 26ite czerwone
indygo zielone  pomaranczowe

widmo widzialne

) diugosci fal [m]
107 1 10
gamma uv H IR v
promienie X radar radio

Rys. 4.Widmo promieniowania elektromagnetycznego i zakmesnieniowania widzialnego [14, s. 54]

Mieszanie barw

Mieszanie barw jest procesem poleggm na 4czeniu dwdéch lub wicej barw w celu
otrzymania barwy wynikowej. Przy mieszaniu barw é#nia st dwa ich typy: addytywny,
stosowany do mieszanfaviatet, i subtraktywny, ktory najezciej wykorzystywany jest przy
mieszaniu farb.

Mieszanie addytywne

Mozliwe jest podzielenie widmdwiatta biatego na trzy szerokie pasma — niebieskie
[fioletowe (380-494 nm), zielon@htte (494-570 nm) i pomaiezowe/czerwone (570-760
nm). Pasma te zawiegaistotne dla oka trzy addytywne barwy pierwszdiave: niebieski,
zielony i czerwony. Jeeli kolory te maj takie same proporcje i w postaci kolorowych
promieniswiatta padaj na biate podtge, wtedy powstajéwiatto biate lub odcig szardci.

Podczas naktadania ¢siposzczegoélnych par tych trzech addytywnych kolorow
pierwszorzdowych powstaj kolory wynikowe (drugorzdowe): zotty (Y), purpurowy (M)

i niebieskozielony (C). Jeli proporcje skiadowych pierwszedowych g rézne, wtedy
otrzymujemy inne drugoedlowe barwy wypadkowe, okilene modelem RGB.

W wyniku mieszania addytywnego dwu barw otrzymujebaywe jasniejsz, a kade
dodawanie kolejnej barwy zbhh wynik mieszania do bieli. Powodem tego jest faiet,
wynikowa barwe uzupetniamy o coraz wksz liczbe barw widmaswiatta biatego.

Mieszanie subtraktywne

Po pota@eniu barwnych farb na zadrukowywane paeétonie otrzymuje si wyniku
takiego jak przy addytywnychwiattach. Wynika to z faktuze pewne zakresy widmowe
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Swiatta bialego padagego na farb sa pochtaniane, czyli odejmowane od widma. W efekcie
swiatto odbite od farby nie zawiera sktadowych pacintych przez farb.

Jezeli wiec do naszego oka docierapd farb barwy: C, M lub Y, to oznaczae
w farbach tych pochtogia zostata odpowiednio €&: czerwona, zielona lub niebieska
Swiatta bialego. Barwy CMY & oczywkcie pierwszorgdowe przy mieszaniu
subtraktywnym. Analogicznie podczas nakladania goszczegélnych par tych trzech
subtraktywnych kolorow pierwszag@dowych powstaj kolory wynikowe (drugorgdowe):
czerwony, zielony i niebieski, ktére jednak nie odjadaj doktadnie barwom teoretycznym
swiatet, gdy: farby s zanieczyszczone.

Wicksza¢ prac (wielobarwne tonalne) jest drukowanych w medk, a nie trzech
kolorach. Czwartym kolorem dodanym do farb triadolwyest czer (black, K). § dwa
podstawowe powody, dla ktérych agkzono do triady drukarskicj czwarfarbe. Pierwszy
Z nich to potrzeba skompensowania domieszek kdmysych w farbach CMY. Drugim
powodem jest zapewnienie miovosci drukowania jedaq czyst czarmy farbg (a nic trzema
CMY) wysokokontrastowej czerni, np. tekstu. W idgah przypadku koloru subtraktywnego
kazdy z pierwszorgdowych koloréw odejmuje dwie trzecie widrhaiatta biatego.

Farba (Yellow) absorbuje niebieskze$¢ i odbija mieszanign czerwonego i zielonego.
Mieszanina ta pada do oka w postaci sumarycznejadponej addytywnie), a nie
poszczegolnych eZci, i interpretowana jest jako barwétta.

Analogicznie farba (Magenta) absorbuje zialoozs¢ widma i odbija niebiesk
i czerwory. Wynikiem tego jest zmieszad@iatto purpurowe.

Trzecia z farb — (Cyan) — absorbuje czerwomsé widma i odbija niebieski zielom,
co w efekcie obserwujemy jako niebieskozieltarn.

W wyniku mieszania subtraktywnego dwu barw otrzyemy barw ciemniejsa,

a kazde dodawanie kolejnej barwy zidi wynik mieszania do czerni. Powodem tego jest,
dodawanie kolejnej barwy powoduje ,wycinanie” z wid swiatta kolejnego zakresu barw,
ktore g pochtaniane w farbie.

Rys. 5.Addatywna i subtraktywna metoda mieszania barwgdopwanie wiasne]

CMS — system zargdzania barwami

Color Management System (CMS) — system g@ania kolorem; opracowany przez
firme Kodak, przygty tez przez wielu innych producentéw oprogramowania igeaiego,
technologia kalibrowania koloréw Wéyietlanych na monitorach komputerowych i ekranach
telewizyjnych i dostosowywania ich do takich kolarojakie pojawiag sie w formie
drukowanej

W reprodukcji wielobarwnej istotne jest kontrolowani przewidywanie wynikOw
kolorystycznych od poeatkowego stadium skanowania poprzez manipulowanier&mi
i ogladanie pracy na monitorze, ngstie zobrazowanie wynikéw na prébach barwnych, a
do kacowego wyniku drukowania. Systemy CMS wymuszagalizacg tych funkciji,
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dostarczajc barwnego zobrazowania, odpowiagago parametrom zapisanym z obrazem,

a takee najlepszego do mliwosci urzadzenia reprodukggego, stosowanego na danym

etapie. Podczas tego zobrazowaniaziveajest, aby wszystkie wdzenia biogce udziat

w prepress i drukowaniu byty skalibrowane i miafpfile wyznaczone dla tej kalibracji.

Do podstawowych przyczyn niezgodiebw odwzorowywaniu barw nmma zaliczy:

- Ra&zne typy uradzen odwzorowujcych, pracujce w r&nych modelach barw (CMYK,
CMY, RGB,). Na przykiad skanery, cyfrowe aparatyofyraficzne i monitory pracy;

w modelach RGB, drukarki komputerowe pracwy modelach CMYK lub RGB,
maszyny drukarskie pracyv modelu CMYK lub CM KOG.

- Ra&zne gamy barw odwzorowywane przezmé uradzenia. Na przyklad skaner be
zeskanowa barwy, ktorych nie w§wietli monitor i nie wydrukuje drukarka, albo obraz
utworzony w programie graficznym i poprawnie dmyetlany na ekranie me by
niereprodukowalny na maszynie offsetowej CMYK.

— Indywidualne cechy kalego uradzenia (nawet tego samego typu i producenta). Na
przyktad r@ne skanery rénie odczytyj ten sam obraz, co powodujezn& jego zapisy
cyfrowe, albo ten sam obraz jest inaczejswigtlany na ranych monitorach czy
wreszcie ten sam obraz jest inaczej drukowany aaych drukarkach.

Urzqdzenia zobrazowania

Ewentualna
korekcja
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urzf{:?"fnga @ :’- @ :'- CMYK
zob e

1 |
I |
I 1
I |
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Urzqdzenia E ﬁ‘ @ Profil | Urzqdzenia
wejsciowe ! 4 j wyjsciowe
k" [ ﬂv\ ! Obraz |
; / __f_____':__ \ o 1 CMYK
ll e __—_;7:.'?::> oS :I i
I \ ! I
I \ N |
i Profil / Profil :
' urzqdzenia ¥ urzqdzenia ! Drukark
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Color Management System

Rys. 6.Zasada funkcjonowania CMS — systemu gdrania barwami [14, s. 63]
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Densytometria i densytometry

Densytometria jest tradycyynmetod, pomiaru, oceniania i charakteryzacji barwnych
powierzchni na poszczegollnych etapach produkcjigpaficznej. Densytometry, przygdy
do pomiaru gstosci optycznej barwy, nal do standardowego wyposmia drukaf,
a densytometria odgrywa wa role przy kierowaniu i kontroli catego procesu drukovean
Ich wzytecznad¢ ogranicza si jednak zwykle do pomiaréw pdl kontrolnych barvattowych
CMYK czy pomiaru filméw. Nie jest mdiwa przy ich wyciu ocena rénicy barwy czy
okreslenie wspotrzdnych barwy.

Tak jak kolorymetria, densytometria jest metddtometryczia — ocenia ilé¢ $wiatta,
ktére odbito st od danej powierzchni (densytometria refleksyjndbiciowa) lub zostato
przez na przepuszczone (transmisyjna). Podstawowa zasaddapo jest analogiczna jak
w przypadku pomiaréw kolorymetrycznych. Wynik pomiapodawany jest w skali
logarytmicznej w formie ¢stasci optyczne;.

Gestas¢ optyczna dla materiatdw przezroczystych to wiétkofizyczna réwna
logarytmowi dziesjtnemu stosunku intensyw$m swiatta padagcego na badany materiap)|
do intensywnéci swiatta po przejciu tego materiatu ¢}, zwana inaczej absorbaadub
ekstyncj.

Gestas¢ optyczna dla materiatdw nieprzezroczystych to kd@l fizyczna réwna
logarytmowi dziesjtnemu stosunku intensywsm $wiatta odbitego do intensywia swiatta
padajcego na badany materiat.

NV
Z

: O & irédo swiatl

= W §Nég§ detektor
optyczny Z rodlo 98
% Swiatla
oo ukiad <::>
SWIaFIO optyczny
padajace
[ B | $wiatlo
$wiatlo padajace éwigtto
przepuszczone - odbite
— [ == ]

|

a) detektor b)

Rys. 7.Zasada pomiaru densytometrycznego: a) densytaredrismisyjna (Wwietle przepuszczonym),
b) densytometria refleksyjna (gwietle odbitym) [14, s. 65]

Systemy DTP

We wspotczesnej przygotowalni poligraficznej systBmP obejmuje catoksztait prac
zwigzanych z cyfrowym przygotowaniem materiatdw do dikaovania zarowno w postaci
drukowanej, jak i cyfrowej Jednaé stanowi on zaledwie €& szeroko pojmowanych
technologii cyfrowych stosowanych w poligrafii. Mad do nich: systemy przeptywu prac
(workflow), fonty cyfrowe, systemy reprodukcji barfCMS), przygotowanie plikéw
postscriptowych lub w wkszej mierze plikbw PDFow do fwsietlania form CtF lub CtP.
Wspotczesny operator DTP oe wykonywa& wszystkie prace bez potrzeby opuszczania
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stanowiska, otrzymag gotowy wyrob o jakéci niemaliwej do oshgniccia
w konwencjonalnym procesie.

Wspotczénie firmy poligraficzne stosaj

— cyfrowe systemy przeptywu prac (workflow),

— wszechstronne systemy przetwarzania plikow (puitave),

— systemy sterowania zamowieniami (key-job),

— oprogramowanie impozycyjne do zaszania plikami PDF (PdfOrganizer),
— systemy sterowania drukasni

— systemy kontaktu z klientem,

— systemy archiwizacji danych poligraficznych,

— inne systemy zgodne ze standardem CIP3 lub CIP4.

Klasyczny system DTP skiadagcst odpowiednio oprogramowanych komputerow oraz
wspOtpracuicych z nimi uradzen peryferyjnych. Nazwa DTP pochodzi od skrotu
angielskich stébw (DeskTop Publishing). Polska nazieehniczna to zautomatyzowane
systemy sktadu i reprodukcji poligraficznej. Ze \wzty na praktycznie brak ogranicdze
technologicznych we wspotpracy trudno méwio okralonej ilosci stanowisk
komputerowych. Zespoty autorsko-redakcyjne, wydatwa, agencje reklamowe czy
operatorzy DTP mag bez probleméw kontaktowasie i wymienia dane, pétprodukty
i produkty w czasie rzeczywistym. W sktad maszunzidzer wchodzcych w sktad systemu
DTP wchodaz:

— komputery wraz ze specjalistycznym oprogramowaniem,

— skanery cyfrowe,

— drukarki,

— urzadzenia proofingowe,

— nawietlarki CtF, CtP lub CtCP,

— profesjonalne cyfrowe aparaty fotograficzne,

— inne uradzenia w zalenosci od przeznaczenia systemu (np. plotecyn specjalistyczne
urzadzenia do druku cyfrowego, itp.).

< romunikacla Drukarki Skanery cyfrowe
zewnetrzna ? A
Komputer |
I A A 4
Komputer Ii Ve Stanowisko komputerowe RIP
[ v .
Komputer lll Naswietlarka CtF | = Urzadzenie do
[ = > prébnych
Komputer ... v odbitek barwnych
; Naswietlarka CtP »|  Ploter tnacy
E f druk t CtP
S orma drukowa typu . Cyfrowy druk
"| wielkoformatowy
v D k
Naswietlanie i obrobka > ru
klasyczna forma drukowa €— form drukowych cyfrowy

Rys. 8.Przyktadowy schemat blokowy systemu DTP [opracagvahasne]
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System DTP posiada petne siwosci w zakresie przygotowania publikacji do druku,
maozna przy jego pomocy wykothaastpujace operacje i czynioi technologiczne:
— operacje przygotowawcze zgane z redakgjtechnicza,

— skfadanie komputerowe tekstow,

— tamanie tekstow,

— reprodukcja elektroniczna,

— korekta i obrobka zeskanowanych oryginatéw,

— famanie i makietowanie stronic,

— korekta merytoryczna, typograficzna oraz graficzna,
— wykonanie cyfrowych lub analogowych odbitek proof,
— mont& elektroniczny — impozycja,

— przygotowanie do rfavietlania,

— wykonywanie form kopiowych CtF,

— wykonanie form drukowych typu CtP

— drukowanie cyfrowe (w tym wielkoformatowe).

Cyfrowe systemy przeptywu prac

Cyfrowy system przeptywu prac (workflow) w przypadiPrepress jest szczegodlnie
naraony na wysipowanie b¢déw, gdy: w niewielkich odsipach czasu ma miejsce szybka
wymiana danych porailzy wieloma, cgsto ze solp w ogdble nieskoordynowanymi
urzadzeniami i systemami. Cyfrowy przeptyw prac jesbgadus przetwarzania danych,
w wyniku ktérej uzyskuje si wymagam post& dokumentow elektronicznych atlz
drukowanych. W celu ujednolicenia standardowzéak Prepress, stworzono system CIP3,
a p&niej CIP4. W cyfrowym przeptywie prac ma wyr&ni¢ dwie zasadnicze fazy: weje
I wyjscie. Pomimoze wszystkie oZci tego zl@onego procesu (pogwszy od wejcia,
a skaiczywszy na wyjciu) a1 nadzorowane przez odpowiednie systemy i osobyedonak
rezultat drukowania obrazuje niedoskosatostosowanych obecnie rozmen. Z punktu
widzenia cyfrowego przeptywu prac o W@y mowi st wtedy, kiedy dane tekstowe
i zdigitalizowane obrazy asprzyjmowane do reprodukcji, gao wyjsciu — gdy gotowa
publikacja jest kierowana np. nasmaetlarke lub od razu na cyfroavmaszyr drukarslg
(w przypadku techniki computer-to-print). Rki odpowiednim nargdziom, pozwalajcym
na wykorzystywanie mdiwosci plikbw PDF w takim stopniu, jak konkurencyjnych
formatow zapisu danych na potrzeby publikowanidrovyy przeptyw prac staje gibardziej
niezawodny i wielodogpowy, gdy moga w nim br& teraz udziat wszyscyadzac sk
poprzez Internet. Rozszerzenie opcji formatu PBEZgodne z nowymi trendami w sektorze
prepress, zgodnie z ktorymi w niedtugim czasie istag on w petni ponadplatformowym
standardem wymiany danych. Nowe rozzéinia pozwalaj znacaco przyspieszy prag
w przygotowalni, dostarczg} szeregu innowacji, w tym impozycji PDF i autonzatgji
systemow wytworczych.

Wykonywanie odbitek prébnych

Wynikiem przygotowania do drukowania wyciagi poszczegolnych barw skiadowych
uzyskane w formie materialnej lub cyfrowej. \Afsta kontrola obrazu podczas obrobki
przeprowadzana jest na ekranie monitoraeldenonitor jest odpowiednio skalibrowany, to
widzimy na nim, w przybfieniu, wynik procesu drukowania. Wymédg wiernej syaajil
druku doprowadzit do powstania technik, ktore ogdlnazywamy wykonywaniem odbitek
probnych (proof). Podstawowym zadaniem odbitek py@h jest otrzymanie, jeszcze przed
przygotowaniem formy drukowej i rozpagzem procesu drukowania, obrazu, ktérdhe
jak najdoktadniej odpowiadat odbitkom naktadowym.db@ka prébna umdiwia
kompleksow kontrok barw. Odbitki prébne rastrowe utiisviaja ujawnianie ewentualnych
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efektéw mory. Celem odbitek probnych jest zapohiegawentualnym stratom wynilaym

z przygotowania form drukowych i maszyny druwagj dla zle przygotowanej,

niesprawdzonej pracy. Odbitka probna spetnia funkjbitki kontraktowej, jest rownie

pomocna przy wspnej regulacji maszyny drukigej w procesie drukowania. W praktyce

zazwyczaj nie wykonuje siodbitek prébnych kadej strony druku barwnego. Giéwnym

powodem jest ich stosunkowo wysoka cena i przediie czasu koniecznego do

przygotowania zamoéwienia. Odbitki probne wykonywangtéwnie przy drukach, gdzie rola

barwy jest bardzo waa, np. przy drukowaniu reklam, katalogow wyrobowzorow

koloréw, reprodukcji dziet sztuki lub tylko dla kkietnych ilustracji w publikacji. Obecnie

wykorzystywane techniki wykonywania odbitek prébhymazna podziek na trzy grupy:

klasyczne odbitki probne z form drukowych w maszynado wykonywania odbitek

prébnych, fotochemiczne odbitki probne z form kepjoh (proofy analogowe), cyfrowe

odbitki prébne (proofy cyfrowe).

— Klasyczna odbitka prébna — jest najstarsechniky wykonywania odbitek prébnych.
Z form kopiowych przygotowuje siformy drukowe, ktére naginie wykorzystywaneas
w procesie drukowania. W offsetowych maszynach saéwych do odbitek prébnych
wykorzystuje s} specjalnie przygotowane farby drukarskie i pagiezeznaczony do
druku naktadowego. 2eli do odbitek prébnych wykorzystagsiarby drukarskie, ktére
wykorzystuje s} do drukowania w nakladowych maszynach dragygh, to otrzyma si
odbitki prébne znacznie zdiace st od wydrukédw naktadowych. Spowodowane jest to
przede wszystkim innymi warunkami przekazywanidyadrukarskiej i ina wielkoscia
przyrostu tonalnych warfoi rastrowych. Znaczne irdice bylyby zauwzalne take
w zabarwieniu petnych zadrukowanych powierzchniifaPlatego koryguje s warunki
przygotowania odbitek prébnych. Zalettego sposobu przygotowywania odbitek
prébnych jest stuprocentowa kontrola filmow, formplowych oraz form drukowych,
a take dobra zgodnd barw z drukiem nakladowym. \ifaq zalet jest rownie
mozliwosé¢ uzyskania kilku egzemplarzy odbitek prébnych wngidcenie. Gtéwne wady
to czasochtonni@ przygotowania odbitki probnej oraz jej stosunkomysoka cena.

— Proofy analogowe (fotochemiczne odbitki probne}rzymuje s¢ metod, fotochemiczn
z form kopiowych bez koniecz&a przygotowania form drukowych. Wykorzystuje si
Swiattoczute warstwy, ktOre zmienigjswoje widciwosci w wyniku na&wietlania
promieniowaniem UV. Do dyspozycjiassystemy wytwarzania odbitek prébnych
dwojakiego rodzaju. Pierwsze pragupa zasadzie zmiany Kkleisth nawietlonych
miejsc warstwyswiattoczutej. W néwietlonych miejscach warstwawiattoczuta traci
swa kleistas¢, za na miejsca kleiste mechanicznie nanosi bBarwne proszkowe
pigmenty farby, odpowiadaje nawietlanemu wycigowi, Czynna¢ te powtarza si dla
wszystkich wykorzystywanych kolorow. Drugi rodzaptdchemicznych systemow
przygotowania odbitek prébnych dziata w oparciunoary, przyczepnéci nawietlanych
miejsc na podtu laminowanej barwnej folii. W przypadku odbitek 6pnych
z pozytywowych form kopiowych na filmie w miejscactgéwietlonych folia traci
kleistas¢ lub zmienia swoje wkziwosci tak, ze ma@na p z tatwacia mechanicznie lub
chemicznie uswt (wywotanie, usunricie mechaniczne). Czynfio powtarza s dla
wszystkich wykorzystywanych wygyow barw. Stosowane warstwy lub pigmenty
zabarwieniem i nasyceniem odpowiadbprwom, ktore $wykorzystywane w procesie
drukowania. Wzrost warfci tonalnej punktow rastra @gja s¢ poprzez ich pozorny
przyrost optyczny. Przyrost ten ggany jest dziki parametrom podia lub kombinacji
warstw kolorow i podtay,

— Proofy cyfrowe — przygotowuje ¢sie z wycagow barw zapisanych w formie cyfrowej,
bezpdrednio w uradzeniach wyciowych bez wykorzystania form kopiowych na
filmach. Z tego wzgldu ich znaczenie wzrasta wraz z wprowadzaniem t#obin
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naswietlania ptyt drukowych w ravietlarkach (CtP) lub maszynach drudeych
cyfrowych. Podstawowe technologie cyfrowych system@rzygotowania odbitek
prébnych to metody elektrofotograficzne, metody rysitiwania atramentu,
termotransferowe, termosublimacyjne i laserowe. Wrogvych systemach odbitek
prébnych symulagj wzrostu wartéci tonalnych podczas drukowania qga st za
pomo&a programowego przygotowania danych cyfrowych. Lepsmkaciowo
urzadzenia wyposaone § w zewretrzny RIP, ktéry uméliwia symulacg réznych
technik drukowania i wielkai przyrostu punktu rastrowego w procesie drukowaani
barwy i rodzaju papieru itp. Niektére cyfrowe systeodbitek prébnych unitiwiaja
nawet zadruk na papierach naktadowych.

4.2.2. Pytania sprawdzajce

CoNoohrWNE

Odpowiadajc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonani@aviczen.
Jaki czynnéci musi przedsiwzia¢ technolog w fazie planowania technologicznego?
Jaka jest rola redakcji merytorycznej i technicamgjrocesach przygotowawczych?
Jak wspotczénie przebiegaj procesy skladania i tamania tekstow w poligrafii?

Jak maemy podzielt oryginaty przeznaczone do reprodukcji?

Czym charakteryzujsic procesy reprodukciji tradycyjnej?

Jakie g zadania reprodukciji elektronicznej w przygotowatdaligraficznej?

Na czym polega idea zastosowania systemow DTP?

W jaki sposob skonfigurowany jest system DTP?

Jakie operacje i czynia technologiczne wykonywana przy wyciu systemu DTP?

4.2.3.Cwiczenia

Cwiczenie 1

Zaplanuj operacje i czynso prowadace do wykonania okionego wyrobu

poligraficznego.

1)
2)
3)
4)
5)

Sposo6b wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

przeanalizowa parametry technologiczne przedstawionego Ci priadpéligraficznego,
zaplanowa operacje i czynniei produkcyjne z zakresu przygotowalni poligrafiegn
zaplanowa operacje i czynnii produkcyjne z zakresu proceséw drukarskich,
zaplanowa operacje i czynnii produkcyjne z zakresu proceséw introligatorskich
przedstawd catas¢ procesu produkcyjnego w postaci schematu blokowego

Wyposaenie stanowiska pracy:

wszelkiego rodzaju produkty poligraficzne,
karta¢wiczenia do wrysowania schematu, uwag itp.,
materiaty i przybory gimienne,

lupa.
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Cwiczenie 2

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Rozpoznaj, sklasyfikuj i oéeprzedstawione Ci oryginaty.
Sposo6b wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

obejrz& doktadnie przedstawione Ci oryginaty,

ocent, czy oryginat ma charakter refleksyjny, czy traargmtowy,
ocent, czy oryginat ma charakter jedno-, czy wielotoyaln

ocent, czy oryginat ma charakter jedno-, czy wielokoley
sprawdzé, czy oryginat nie ma uszkodzenechanicznych i zabrudze
zdecydowd, czy oryginat nadaje sdo reprodukcji.

Wyposaenie stanowiska pracy:

wszelkiego rodzaju oryginaty przeznaczone do reyko,
karta¢wiczenia shaaca do wpisania spostrz i wynikow,
normy lub inne materiaty obrazige podziat oryginatow,
materiaty i przybory gimienne,

lupa.

Cwiczenie 3

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Rozpoznaj, sklasyfikuj i ogeprzedstawione Ci formy kopiowe.
Sposo6b wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

obejrz& doktadnie przedstawione Ci formy kopiowe,

ocent, czy forma kopiowa jest negatywowa, czy diapozyiya,

ocent, czy forma kopiowa jest ,prawoczytelna”, czy ,legaytelna”,

okresli¢, czy forma kopiowa pochodzi z fotoreprodukcji, @gagwietlarki,
sprawdz¢, czy forma kopiowa nie posiada uszkotlze

ocent pod lgtem jakiej techniki drukowania wykonana zostataadforma kopiowa.

Wyposaenie stanowiska pracy:

wszelkiego rodzaju formy kopiowe pochade z rGnychzrddet,
kartacwiczenia stazaca do wpisania spostrzs i wynikow,
materiaty i przybory gimienne,

lupa.
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4.2.4 Sprawdzian posgpow

Czy potrafisz:

1)
2)

3)
4)
5)
6)
7
8)

9)

opis& zmiany jakie zaszty w technologii przygotowanianfy
kopiowej?

zaplanowaé operacje technologiczne i techniczne, ktére powimned
miejsce w przygotowalni poligraficznej?
scharakteryzow@procesy sktadania tekstow?

rozpozna i sklasyfikowa oryginaty przeznaczone do reprodukcji?
scharakteryzowaprocesy fotoreprodukcji klasycznej?
scharakteryzowaprocesy reprodukcji elektronicznej?
naszkicowa schemat blokowy systemu DTP?
scharakteryzow@procesy technologiczne wykonywane przyciu
systemu DTP?

rozpozna i sklasyfikowa formy kopiowe uzyskane w procesach
przygotowawczych?

Tak

O OoOooogo O™

Nie

O Oooodg o™
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4.3. Charakteryzowanie procesoéw drukarskich

4.3.1. Material nauczania

Wypukte formy drukowe

Wypukte formy drukowe to najogdlniej moad takie, w ktérych miejsca przyjnuge
farbe (drukupce) s wypukie, a miejsca niedrukige nie przyjmuyj farby poniewa znajduj
si¢ ponizej powierzchni styku formy i watka nadaggo. Wypukie formy drukowe stosowane
sa w kilku technikach drukowania m.in. typografiigksografii oraz typooffsecie.

Najstarsza historycznie i praktycznie niestosowalnecnie forma drukowa to tzw. skiad
goracy — metalowy. Technologia otrzymywania form drukeov w postaci skladu gacego
metalowego jest technolegimechaniczs, gdyz do uzyskania elementéw tego sktadu jest
konieczne wywarcie nacisku na roztopiony stop drshigpodczas odlewania. Do produkciji
form drukowych ,goscych” stosowato sitechnologie tradycyjne, do ktérych nale sktad
zecerski, sktad monotypowy, skfad linotypowy orkiad mieszany.

Procesami chemigraficznymi nazywano pgkawo wykonywanie metalowych form
wypuktych przez trawienie. Rdiej, w miake powstawania nowych technologii, zakres
procesoéw chemigraficznych zgiiszat s¢. Obecnie procesami chemigraficznymi nazywa si
wszystkie technologie fotomechaniczne wykonywaimianf wypukiodrukowych. Mog one
by¢ stosowane zaréwno do drukowania typograficznegak j typooffsetowego,
a w przypadku zastosowania materiatowekkich i elastycznych réwniedo drukowania
fleksograficznego. Dominaga obecnie technologia wykonywania wypuktych form
drukowych to wykonywanie form polimerowych g¢kkich i twardych. Technologia ta
pozwala na zastosowanie cyfrowej przygotowalnigraficznej.

Procesami stereotypowymi nazywa ¢ siprocesy wykonania duplikatow form
wypuktodrukowych. Trzeba do tego celu kijez oryginalry forme drukowa. W procesach
stereotypowych mima zmiené materiat formy drukowej oraz jej ksztatt.

Formy drukowe ¢czne wykonuje si przez eczne grawerowanie odpowiednich
materiatdw. Jest to technologia gt na pograniczu przemystu i sztuk artystycznych.

Ze wzgkdu na praktyczny zanik techniki typograficznej omagski zakres stosowania
typooffsetu wekszag¢ form wypuktych stosowanych we wspoétczesnej pofigra
przygotowuje si pod kgtem zastosowania we fleksografii. Ich najwigjsze rodzaje to:

- piyty fleksodrukowe zwykte,

- plyty fleksodrukowe z kompresyjrwarstwy podktadov,

- plyty fleksodrukowe do technologii laserowo-fotootieznej,
- plyty fleksodrukowe wymywalne wagd

-  plyty fleksodrukowe termowywotalne,

—  plyty do wyrobu tulei formowych,

- plyty do bezpéredniego grawerowania.

Ptaskie formy drukowe

Jest to rodzaj form drukowych, ktére majtasks powierzchng, a proces przenoszenia
farby na podige dokonuje & na zasadzie zjawisk fizykochemicznych. Selekty§¥no
przekazu farby w drukowaniu offsetowym polega ndl zamiu roztworem zwiajacym tylko
elementéw niedrukagych, a farh drukarsk tylko elementéw drukagych. Odpowiednie
zwilzanie osiga st poprzez réne wiaciwosci powierzchni drukujcych (oleofilowych —
przyjmujacych farte drukarsly) i niedrukugpcych (hydrofilowych — przyjmuagcych roztwor
zwilzajacy) oraz odmienne wdaiwosci farby i roztworu zwitajacego.
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Poniewa technika offsetowa ma bardzazn@ zastosowanie z punktu widzenia wiglko
naktadow, formatéw, kolorystyki druku i wymogow jakiowych, istnieg takze r&ne
techniki przygotowania formy drukowej. Offsetowerfty drukowe maj posta& cienkich piyt
lub folii, ktére mocuje s na cylindrze formowym. Na podta naésnym znajduj sig elementy
drukujace i niedrukujce. Elementem niedrukigym jest czsto powierzchnia samego
podtaza ngnego. Istnieje kilka kryteriow podziatu form offegtych. Najistotniejsze to:

— pod wzgtdem rodzaju podi@a — jednolite i wielometalowe,
— pod wzgkdem technologii drukowania — do form zidhych i do offsetu bezwodnego,
— pod wzgtdem sposobu produkcji — ptyty CtF i CtP (procesowezprocesowe).

WK este formy drukowe

Powierzchnia formy drukowej wédtej musi by bardzo gtadka, aby nadézgarniajcy
(rakiel), slizgajac sk po niej, zebrat z niej catkowicie fayfbNGz zgarniajcy jest wykonany
Z cienkiej, getkiej tasmy stalowej, ktéra naciska na powierzehformy. Wobec tego, gdyby
wkleste powierzchnie drukage byly due, zagtbitby sie on w nie, wybratby farbd
i drukowanie nie nagpitoby. Dlatego w drukowaniu wkstym, oprécz technologii
stalorytowej, powierzchnie drukige maj dwza ilos¢ matych pod wzgiddem wielkd@ci
zagkbien, tzw. katamarzykéw. Dookota kdego katamarzyka znajdujeeshienaruszona
powierzchnia formy drukowej, zwana progami. Wynikgego,ze forma wkéstodrukowa jest
zawsze jakby zrastrowana.

Uzyskanie zrénicowanego nasilenia barwy na gotowym druku zaked obgtosci farby
przekazywanej z formy na zadrukowywgapowierzchng, tzn. od objtosci katamarzykow.
Objetos¢ katamarzykow mena zmienid w rézny sposob. Tym samym rozmda sk trzy
rodzaje form wkistodrukowych:

— gkebokadsciowo zmienne,
— powierzchniowo zmienne,
— gfebokasciowo-powierzchniowo zmienne.

W formie gkbokasciowo zmiennej powierzchnia wszystkich katamarzykjest taka
sama. Zmienia sitylko ich gkbokas¢. W formie powierzchniowo zmiennej eipokasé
wszystkich katamarzykéw jest taka sama. Zmieniatgiko powierzchnia katamarzykéw.
W formie gkbokdsciowo-powierzchniowo zmiennej zmienia ¢siw poszczegoélnych
katamarzykach zarownoggokas¢, jak i ich powierzchnia.

Wkleste formy drukowe produkowanea spoprzez trawienie powierzchniowe oraz
poprzez grawerowanie mechaniczne i laserowe.
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Rys. 9.Trzy rodzaje form wkistodrukowych: a — gbokasciowo zmienne, b — powierzchniowo zmienne,

¢ — gkbokasciowo-powierzchniowo zmienne [12, s. 137]

Formy do drukowania sitowego

Podstawowym zagadnieniem przy wytwarzaniu form ddkowania sitowego jest dobo6r

odpowiedniej siatki. Poniewasiatka stanowi powierzchpidrukupca formy drukowej, jej

jakos¢ wptywa w istotny sposdb na jaddruku. Obecnie produkujeesiéznorodne tkaniny
przeznaczone na siatki o zrmdcowanych wiéciwosciach, zwizanych z procesami
drukowania. $to siatki:

z witokien naturalnych: bawetniane, jedwabne,

z widkien syntetycznych: poliamidowe, poliestrowe,

metalowe: z drutu fosforolmwowego Iub stalowego nierdzewnego, poliestrowe
powierzchniowo metalizowane,

inne lub kombinowane.

Wymaga si, aby siatki byty w miay rozcigliwe, elastyczne, odporne mechanicznie oraz

odporne na chemikalia, stosowane do wytwarzaniayotrukowej i w czasie drukowania.
Ponadto nie powinny zmiertisswych witgciwosci w réznych warunkach atmosferycznych,
przy zmiennej wilgotnéci i temperaturze otoczenia. Napona na ramce z drewna, metalu
lub tworzywa sztucznego sito g do wykonania formy drukowej. Wykonanie formy
sitodrukowej polega na zasteniu oczek w powierzchniach niedrukaych. Czasem przed
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wykonaniem formy sitodrukowej trzeba siatkdpowiednio przygotowaprzez oczyszczenie,
mechaniczne uszorstkowanie powierzchni siatki, dbem obréble siatki. Forng
sitodrukova mazna wykoné:

— recznie,

— sposobami fotochemicznymi,

— sposobami fotoelektronicznymi.

Techniki drukowania

Wykorzystywane wspoicZaie techniki drukowania mma podziek na dwie
podstawowe grupy:

— klasyczne, mechaniczne z wykorzystaniem naciskpdat), analogowe,
— niekonwencjonalne, elektroniczne, bez nacisku (ingpact), cyfrowe.

Wspolm cechy technik klasycznych, wykorzystigych nacisk, jest forma drukowa.
Forma drukowa jest definiowana .jako system eledgwemtrukupcych i niedrukujcych, ktore
metody bezpdredna lub pdrednh za pomog farby drukarskiej tworz na podigu
drukowym wiern kopig znakow pisma i elementow graficznych. Techniki sklzzne
wykorzystupce zasady selektywnego przenoszenia farby drularsia pomog formy
mozemy podziek na cztery podstawowe grupy:

— drukowanie wypukte,
drukowanie ptaskie,
drukowanie wkéste,
sitodruk.

Drukowanie wypukte

Drukowanie wypukie charakteryzujeg gieliefowa forma drukowa. Elementy drukujce
Sa umieszczone powgj elementow niedrukagych. W trakcie nanoszenia farby drukarskiej
na forng drukows farba zostaje nakona tylko na powierzchaielementow wypuktych
(drukujacych). Bezpéredni kontakt pokrytej farb formy z papierem przy rownoczesnym
dziataniu nacisku powoduje przeniesienie farby. mianie wypukte wykorzystywane jest
przemystowo jako fleksografia.

Typografia, ktora jest najstaesZzechnily drukowania i do lat 60. i 70. XX wieku
odgrywata dominujca rolg w catym przemsle poligraficznym. W czasach wspétczesnych jej
znaczenie zmalato w praktyce do zera. Typografigomgystuje tward, nieelastycza forme
I bardzo maziste farby drukarskie.

Fleksografia jest bardzo podobna do drukowaniagsgitcznego; rénica polega na tym,
ze forma drukowa jest elastyczna, aywana farba drukarska mniej mazista, ciekia.
Fleksografia to technika wykorzystywana przede \wtdgn do zadrukowywania opakowa

Rys. 10.Drukowanie wypukte [21, s. 13]
1 — forma drukowa, 2 — zadrukowywane pagto3 — farba drukarska, 4 — cylinder dociskowy
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Drukowanie ptaskie

Przy drukowaniu ptaskim elementy drucg i niedrukujce formy znajdyj sie pozornie
na jednej ptaszczyie. Selektywne przenoszenie farby drukarskiej wayega odmienne
wiasciwosci  fizyczno-chemiczne elementéw drukeych i niedrukujcych. Te drugie
w wyniku istnienia matej adhezji powierzchniowejeniprzenosz farby drukarskiej.
Wspoiczaénie drukowanie ptaskie istnieje przede wszystkirkojalrukowanie offsetowe
(z nawikaniem lub bez), to jest drukowanie zs$pamnim przenoszeniem farby z formy
drukowej na papier za pompcylindra pdredniego (offsetowego). Korzystanie z cylindra
posredniego z elastycznym olgiem przedlaa zywotngs¢ formy i umaliwia
reprodukowanie drobnych elementéw rysunku nawepowierzchniach chropowatych oraz
umazliwia drukowanie wykorzystage stosunkowo maty nacisk.

Przy drukowaniu technik offsetows z nawikaniem na hydrofilowe elementy
niedrukupce nanoszona jest cienka warstwa wodnego roztwaowilzaacego, Kktory
zapobiega przyjmowaniu oleofilowej (ttustej) farlw trakcie jej nadawania na fogm
drukows. Drukowanie offsetowe w patwach o wysokim poziomie rozwoju poligrafii jest
wspoiczénie najbardziej znaaza techniky drukowania i ma najwkszy udziat w produkcji
poligraficznej. Jego wykorzystanie jest prawie ugrsalne.

Przy drukowaniu offsetowym bez nawahia (offset bezwodny) przenoszenie farby przez
elementy niedrukdpe jest ograniczone dkii uzyciu warstwy z oleofobowego kauczuku
silikonowego, ktory pokrywa elementy niedrufcg wytwarzajc ochroni (nieprzyjmujca
farby) warstewk oleju silikonowego. Pomimo korggi ptynacych z wysokiej jakéci druku,
jego rozpowszechnienie jest na razie niewielkie.

Rys. 11.Drukowanie ptaskie [21, s. 13]
1 — forma drukowa, 2 — zadrukowywane pagto3 — farba drukarska, 4 — cylinder dociskowy

Drukowanie wkleste

Forma drukowa tywana w drukowaniu wkbktym charakteryzuje sitym, ze elementy
drukujace znajduj sie ponizej elementéw niedrukagych. Po natzeniu farby na forma
drukows jest ona zgarniana (za pomooza zbieragcego tzw. rakla) z elementow
niedrukupcych. Farba przemieszcza iezpdrednio z formy drukowej na papier podczas
nacisku i tak powstaje odbitka. Istrigjrzy odmiany drukowania wéstego: rotograwiura
(potocznie zwana wkstodrukiem), stalodruk i tampondruk.

Rotograwiura to technika, ktéra uwmliovia osiagniecie wysokiej jakéci druku
z ilustracjami barwnymi. Z powodu wysokich kosztémtwarzania formy (zwykle w postaci
cylindrow) wklgstodruk przeznaczony jest do produkcji @ylm naktadzie. Wykorzystywany
jest gtobwnie do drukowania barwnych czasopism liwsanych, katalogow itp. Innym jego
zastosowaniem jest zadruk wysokojgdiowych opakowa i wyrobéw dekoracyjnych.
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Stalodruk jest odmian w ktérej uzyskuje sidruk jednotonalny z grawerowanych piyt
stalowych. Jest on wagkim zakresie przy drukowaniu papierow wéciowych, znaczkow
I banknotow (drukowanie giloszy).

Wariantem drukowania wéstego jest drukowanie tamponowe. Ma je
scharakteryzowa jako pdrednie drukowanie z form wédtych (zazwyczaj w postaci
ptaskich ptyt). Dztki elastycznemu tamponowi przenasemu farlg drukarsle mazliwe jest
zadrukowywanie rinych przedmiotow (dtugopisy, zabawki, gaty, itp.).

Rys. 12.Drukowanie wkéste [21, s. 13]
1 — forma drukowa, 2 — zadrukowywane pagto3 — farba drukarska, 4 — cylinder dociskowy

Sitodruk

Zasad sitodruku jest przeciskanie farby raklem przezzakeyte oczka siatki formy
drukowej, to jest przez otwory utworzone metodanainoalnymi lub fotomechanicznymi.
Sitodruk wykorzystywany jest w #@ych odmianach: jako artystyczny, graficzny, techny,
tekstylny oraz sitodruk specjalny. Sitodruk grafigav poligrafii ma znaczenie marginalne
I uwazany jest za technikuzupetniajca.

Nosnikiem elementow drukagych i niedrukujcych formy jest siatka utworzona
z widkien polimerowych lub metalowych. W miejscanfedrukupcych oczka siatki &
zakrywane. Szablon wytwarzany jestznie, za pomagplotera lub fotochemicznie. Zaket
sitodruku jest prostota maszyny drulagj, tatwadé przygotowania formy, madiwosé
zadrukowywania ptaskich i zaajglonych powierzchni oraz dowolnego pozHo przy czym
mozna uzyské bardzo grube warstwy farby. Do sitodruku stosuje moste urzdzenia
reczne, maszyny potautomatyczngdb wysoko wydajne automaty. Sitodruk w praktyce nie
ma ogranicze formatowych. Jest wykorzystywany szczegolnie wypadku drukowania
matych naktadow. Wspoéicgeie sitodruk nalgy do najbardziej rozpowszechnionych technik
drukowania, w rénych gatziach ustug poza przemystem poligraficznym.

Rys. 13.Drukowanie sitowe [21, s. 13]
1 — forma drukowa, 2 — zadrukowywane pagio3 — farba drukarska, 4 — cylinder dociskowy,rakiel
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Drukowanie typooffsetowe

Jest jeda z prob wykonania drukowania offsetowego bez pblyzestosowania
roztworéw zwikajacych. W drukowaniu typooffsetowym zespo6t drulay jest prawie
identyczny jak przy drukowaniu offsetowym. Jegyrdznica jest inne mocowanie form
w cylindrze formowym. W tym przypadku stosujeg stienkie formy chemigraficzne,
stereotypowe, a obecnie polimerowe i cylinder fomyojest przystosowany do ich
mocowania. Zespot farbowy jest identyczny jak w myasich offsetowych i typograficznych,
dostosowany do farb typu olejowego o lefiiavigkszej ni w drukowaniu typograficznym,
ale mniejszej i w drukowaniu offsetowym. Zespolu zwéljacego w maszynach
typooffsetowych nie stosuje ¢siW drukowaniu typooffsetowym stosujeg siakie same
naciski jak drukowaniu offsetowym. Jednak ze wdgl na stosowanie form wypuktych
uzyskuje st znacznie wiksze znieksztatcenia powierzchni druayjch i tym samym gorgz
jakos¢ odbitek ni offsetowych. Niszczenie form typooffsetowych rasie gtdwnie przez
scieranie. Jednak dgi stosowaniu mniejszych naciskowznw drukowaniu typograficznym
oraz ze wzgldu na stykanie siform drukowych z gtadk powierzchm obcagu gumowego,
wytrzymaitai¢ drukowa form jest znacznie gisza nk w drukowaniu typograficznym. Ze
wzgledu na te cechy drukowanie typooffsetowe znalazistasmwanie gtownie do
zadrukowywania opakowia w ktérych gorsza jaké nadruku ni przy drukowaniu
offsetowym jest dopuszczalna. Drukowanie typootieet stosuje gitez do zadrukowywania
ksztattek. Uzyskuje sinadruk o dobrej, jak na potrzeby ksztattek, fako

Cyfrowe techniki drukowania

Technologie okrdane mianem cyfrowych dziekie na dwie dae grupy
— system nawietlajacy formy drukowe we wiasnym zakresie (nazywana Gtesmputer-

to-press, DI — Direct Imaging),

— system calkowicie cyfrowy (CtPt — computer-to-pyinktory dziata w technologii:
atramentowej, elektrofotograficznej, elektroinkowadkograficznej lub laserowe;j

W systemie DI forma drukowa powstaje wprost z danwyfrowych. Poza tym
drukowanie odbywa sianalogicznie jak w konwencjonalnym offsecie. Dnwlanie CtPs
eliminuje wkc potrzels sporadzania ptyt drukowych metodami klasycznymi Ilub
w systemie CtP. Technologia Dickza zalety offsetu z elastyczéma druku cyfrowego
umazliwiajac szybkie generowanie form drukowych, a gaste odbitek, przy jaki
offsetowej. Mag one jednak wag jaka jest niemznos¢ stosowania personalizacii.

Przy systemach typu CtPt forma drukowa we Seitegym znaczeniu tego stowa nie
istnieje lub jest tworzona przed wykonaniemzdey odbitki. Obraz tworzony jest
z wykorzystaniem zasad elektrofotografii, ink-jgdbnografii, magnetografii, drukowania
elektrostatycznego i innych technologii. Zamiastbya drukarskiej stosowane sa suche
i mokre tonery oraz tie typy farb atramentowych. Odbitka 7eo by dzicki temu
natychmiast poddawana dalszej obrébce. Przy twarzehrazu nie stosuje esiduzego
nacisku. Technologia CtPt urdiwvia personalizacje drukow.

Przyrzadzanie maszyny drukarskiej oraz wykonanie odbitek pdbnych

W tradycyjnych technikach drukarskich wgstije operacja technologiczna peaay
wykonaniem formy drukowej a wykonaniem pierwszepidp odbitki drukarskiej. Nosi ona
nazwe przyradu (naradu) drukarskiego, a uzyskane w jego trakcie wydmézywamy
odbitkami probnymi mokrymi. W trakcie operacji wykania przyrzdu drukarskiego
wykonywane g m.in. nastpujace czynneci:
— kontrola formy drukowej,
— ewentualna korekta formy drukowej,
— zalazenie formy drukowej na cylinder drukowy,
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— ustawienie mechanizmoéw prowadzenia arkuszy,
— dobieranie koloru farby drukarskiej,

— przygotowanie zespotow farbowych,

— wykonanie odbitek prébnych,

— korekta kolorystyczna odbitek probnych,

— korekta potaenia i pasowania odbitek probnych,
— zatwierdzenie odbitki przyadlowej do druku.

Po uzyskaniu pierwszej dobrej odbitki drukarskiepwimy o drukowaniu nakfadu.
Przyradzenie maszyny drukarskiej oraz wykonanie odbitegldopych waze sk z pewnymi
stratami podiea, ktore naley wkalkulowa& podczas obliczania zapotrzebowania
materialowego.

4.3.2. Pytania sprawdzajce

Odpowiadajc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonaniawiczen.
— Jakie formy drukowe spotykane w drukarstwie?
— Jak mana podziek formy drukowe stosowane we fleksografii?
- W jakich technikach drukowania stosuje &rmy wypukie?
— Jak mana podziek ptaskie formy drukowe?
— W jakich technikach drukowania stosuje &rmy ptaskie?
— Jak mana podziek wklgste formy drukowe?
— W jakich technikach drukowania stosuje ®rmy wkleste?
— Jaki przebiega proces drukowania fleksograficznego?
— Jaki przebiega proces drukowania offsetowego?
— Jaki przebiega proces drukowania rotograwiurowego?
— Jaki przebiega proces drukowania sitodrukowego?
— Jakie rodzaje technologii cyfrowych wygptija w druku cyfrowym?
— Jakie jest zastosowanie drukarskich technik cyfidvey
— Na czym polega wykonanie ,przyau drukarskiego” oraz odbitek probnych?

4.3.3.Cwiczenia

Cwiczenie 1
Rozpoznaj, sklasyfikuj i oéeprzedstawione Ci formy drukowe.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) obejrzé doktadnie przedstawione Ci formy drukowe,
2) ocent, czy forma drukowa ma charakter wdlly, ptaski, czy wypukty,
3) rozpoznaé materiat, z ktérego wykonana jest forma drukowa,
4) okreli¢ format formy drukowej,
5) przyporadkowa okreslona forme do konkretnej techniki drukowania,
6) ocent formy drukowe pod &em jakdci.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— wszelkiego rodzaju formy drukowe charakterystycdlzeranych technik,
— kartac¢wiczenia stidaca do wpisania spostrzs i wynikow,
— materialy i przybory gimienne, lupa.
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Cwiczenie 2

1)
2)
3)

Rozpoznaj, w jakiej technice wykonangmzedstawione Ci druki.
Sposo6b wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

doktadnie obejrzeprzedstawione Ci druki nieuzbrojonym okiem i zanoaa lupy,

wyodrebni¢ charakterystyczne cechy poszczegéinych drukéw,
rozpozna, jaka technilky wykonany jest kady druk.

Wyposaenie stanowiska pracy:

wszelkiego rodzaju druki wykonanezrymi technikami,
lupa,

karta¢wiczenia shaaca do wpisania spostrz i wynikow.

4.3.4 Sprawdzian posgpow

Czy potrafisz:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

rozpozna wypukte formy drukowe?

rozpozna ptaskie formy drukowe?

rozpozna wklgste formy drukowe?

charakteryzowaproces drukowania fleksograficznego?
charakteryzowaproces drukowania offsetowego?
charakteryzowaproces drukowania rotograwiurowego?
rozpozna druki wykonane w régnych technikach drukowania
scharakteryzow@proces wykonywania ,przysglu drukarskiego”?

Tak

N Y O O B

Nie

OOoooooo-o
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4.4. Charakteryzowanie procesow introligatorskich

4.4.1. Material nauczania

Produkty proceséw drukowania wygtija w postaci: wsigi zwinigtej w zwaj, arkuszy

w stosie lub ksztattek. Ksztaitki nie podlegagrocesom introligatorskim. Czasem wggst

w maszynie drukuagcej nie ulega zwirciu w zwoj, lecz dziki zastosowaniu dodatkowych

urzadzex w maszynie drukdgej podlega procesom introligatorskim. Wtedy ingatornia

uzyskuje z maszyny drukigo-introligatorskiej ja gotowe skiadki. Procesy introligatorskie
mog by¢ bardzo zrénicowane. Kady rodzaj produktu poligraficznego e wymaga
przeprowadzenia innych procesow. Operacje intraigkie mana podziek na kilka
sposobdw, ale z punktu widzenia technologii najb@jdogiczny jest podziat obejmgy:

— jednostkowe operacje introligatorskie,

— operacje wykaczania i uszlachetniania produktéw,

— operacje oprawiania.

Introligatorskie procesy jednostkowe
Sq to poszczegoblne operacje technologiczne wykonywsajezsciej na akcydensach

oraz publikacjach. Wspdincechy operacji jednostkowych jest wykorzystanie tylkdnego

rodzaju materiatu najezciej w formie arkusza lub arkusza przemwoego. Najczsciej
stosowane w introligatorstwie operacje jednostktave

Wyréwnywanie arkuszy
Arkusze dostarczane do introligatorni z arkuszowyolaszyn drukucych s

uformowane w stosy. Jednak poszczegolne arkusad wibrmowanych stosach mgjewne

przesungcia, ich boki nie tworz idealnych ptaszczyzn. Te przestoid@ mog dochodzé do

5 mm. W pewnych operacjach technologicznych wykamnyweh bezpoednio po drukowaniu

takie przesurrcia nie przeszkadzgjJednak, gdy arkusze radpy¢ przekrawane przyzyciu

krajarek jednonmwych, trzeba arkusze w stosie doktadnie wyrdw@ayby tego nie wykorga

to jakas¢ dalszej obrébki bylaby nie wystarczeg. Operacja wyrOwnywania wykonywana jest

Z reguly za pomacmaszyn zwanych wyréwnywarkami lub uigarkami.

Krojenie i cigcie
Obie te technologie prowaglzdo podziatu elementu na gzi. R&nica wystpuje

w sposobie wykonania tego podziatu. Krojenie wyKerse nazem, ktéry przechodz przez

element przekrawa go nie powoaltj rozdrobnienia. Po przekrojeniu obie ¢dz

podzielonego elementu pasujlo siebie. Gicie wykonuje si za pomoe pity lub freza.

W zwiazku z tym nasipuje rozdrobnienie ¢iego materiatu, powstappitki, trociny strzpki

itp. Po przegjciu materiatu oba jego elementy nie pasip siebie. Operacje krojenia kcia

mozna podzielt jeszcze bardziej precyzyjnie na:

— Wykrawanie — stosuje jeesw przypadkach, gdy zachodzi potrzeba krojenia wzthii
krzywych, tamanych lub o dowolnym ksztaicie. Do wgikania stosuje siwykrawarki,
ktorych integrala czes¢ stanowi wykrojnik. Wykrojniki stosowane w introfigprstwie
dzielimy na: przelotowe, ptytowe oraz rotacyjne.2Aleznosci od wykonywanej pracy
dobiera st jeden z rodzajow wykrawania oraz projektuje iswykonuje indywidualny
wykrojnik. Operacje wykrawaniaascharakterystyczne w produkcji m.in. opakdwa
Wykrojniki przelotowe stosowane slo wykrawania mniej skomplikowanych ksztattow
i mniejszych formatéw, ale w dych naktadach. Stosy etykiet, nalepek itp. przepyath
przez wykrojnik, a odpad pozostaje na zetnn Wykrojniki ptytowe wykonuje si na
ptycie ze sklejki lub tworzywa sztucznego. Momie¢ skomplikowany ksztait i diy
format, ale wykrawanie odbywaggpojedynczymi arkuszami.
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Rys. 14.Wykrojniki: a — przelotowy, b — ptytowy [12, s. 2D

— Przekrawanie, czyli krojenie wzdiinii prostych. Operacja ta jest nagéeziej stosowana
w introligatorstwie, realizowana jest za poraodkrajarek jednonmowych, krajarek
trojnozowych, nayc introligatorskich, ngy krazkowych oraz bobiniarek.

belka
nozowa
belka
dociskowa _
belka wymiarowa
stos _'_ ————
papieru |- =

i

S
ey
LSS

stol krajarki

Rys. 15.Zasada krojenia arkuszy na krajarce jedraon@j [21, s. 245]

— Perforowanie wykonuje siw celu ostabienia materialu wzdtwzatazonej linii, aby
przedarcie nagpito w odpowiednim miejscu. Perforowanie ma uzyskéa poprzez
wykonanie szeregu dziurek lub odcinkowych przekirawa

GlO00OOOOOOODOOOOOOO0000000000000000000

Rys. 16.Wyglad perforacji przez dziurkowanie (a) i odcinkowegkmawanie (b) [12, s. 202]
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— Nadkrawanie polega na wykonaniu krojenia na ni¢aebasci wyrobu papierowego.
Wykonuje s¢ je w celu ufatwienia ziamywania grubych tektur ora przypadku
nadkrawania materiatdbw samoprzylepnych. Do nadkn@avastosuje si wykrojniki
ptytowe, przelotowe oraz krkowe.

— Wiercenie wykonuje siw celu uzyskania dziurek w stosach wyrobéw papiguin.
Wiertta wykonane g z zaostrzonej rurki stalowej. Wykonaneaiki sa odpadem
i usuwane g przezsrodkowy otwor wiertta.

Ztamywanie
Ztamywaniem nazywa e&izgiecie arkusza lub wegji i przyciniccie zgecia w celu

uzyskania trwategcsladu zwanego ziamem. Po ztamaniu arkusza uzyskujskigdlc.

Ztamywanie wykonuje siw celu zmniejszenia formatu lub uzyskania uformomaaarkusza

w odpowiedni produkt introligatorski. Z powstategtadki mazna uzyska czes¢ wkiadu

w oprawie, gazet pudetko, torh itp. Zlamywanie wykorzystuje siw introligatorstwie

réwnie czsto jak krojenie. Jest to wdi réwnie wana operacja jednostkowa. Operacja

ztamywania jest fatwa do wykonaniecenego. Wystarczy przefai¢ czes¢ arkusza o 180°

z wytworzeniem fatdy w odpowiednim miejscu i przygsd powstah fatde. Ze wzgedu na

duza liczbe wykonywanych w introligatorstwie operacji zlamyvian wykonuje si je

maszynowo. Wszystkie rodzaje maszyn ztagoygh najpierw powodsgj utworzenie fatdy,
ktGra zostaje nagbnie scisnigta przez walce. Zilamywanie arkuszy wykonujes Si

w ztamywarkach:

— nozowych (arkusze),

— kasetowych (arkusze),

— lejowych (wstga),

— klapowo-lzbnowych(wsgga).

Wedtug sposobu ztamywania roznlamy ztamywanie:

— jednoztamowe — druki na ztamywarkach arkuszowydh ma zwojowych maszynach
drukujacych sktadaneasna pot za pomagjednego ztamu,

— prostopadte — najgiciej wykorzystywane jest do ztamywania produkcjiediawej,

— réwnolegte zwykte — wykorzystywane jest do formalgrulotek, prospektow,

— rownolegte harmonijkowe — wykorzystywane jest ddagknia formularzy lub map,
prospektéw, drukow reklamowych,

— rownolegte obejmuce — wykorzystywane jest do sktadania wymag@ih wkladek
ksiazkowych, prospektéw, drukdéw reklamowych,

— rownolegte obwolutowe — jest wykorzystywane do difdia 12 i 24 stronicowych
elementow (gtownie formaty kwadratowe).

Duza liczba wykonanych skfadek jest wykorzystywanangtionania wktadu. Sktadki te
stanows podstawow czes¢ wkiadu i dlatego nazywa esije skiadkami podstawowymi.
Sposob ztamywania sktadek podstawowych i rozmiesaez poszczegoéinych kolumn na
arkuszu musz by¢ odpowiednio dopasowane, tak aby w sktadce uzykkéejna¢ stronic.
Sktadki podstawowe magmiet rézne formaty. Formatem oprawy nazywa diva wymiary
— szeroké¢ i wysoka¢. Wysokacia oprawy | jej czsci nazywa s odlegiadé od boku
gornego do dolnego. Szeragkooprawy i jej czsci jest to odlegté od grzbietu do boku
przedniego. Grubig oprawy i jej czsci jest to odlegté¢ od czsci przedniej do tylnej.

Spotykane formaty sktadek, a tym samym rownidtadow i opraw, mgna podziek na
cztery grupy: popularne,askie, kwadratowe i aloumowe.

Formaty popularne m@jwysoka&¢ o co najmniej 20 mm wkszy od szerokéci, ale
mniej nz dwukrotnie. Formaty wskie maj wysoka&¢ co najmniej dwukrotnie wksz niz
szerokd¢. Formaty kwadratowe m@ayoznice miedzy wysokdcia a szerokécia mniejsz niz
20 mm. Formaty albumowe magzerokéc¢ co najmniej 20 mm wksz od wysokdci.
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d)

h) e)

c)

Rys. 17.Podstawowe warianty zlamywania a — jednoztamowephostopadte, c — rownolegte zwykte,
d — rownolegte harmonijkowe, e — rownolegte obwalut, f — rownolegte obejmage [21, s. 250]

Prasowanie i kalibrowanie

Prasowanie wykonuje gibardzo czsto w procesach introligatorskich. Niejednokrotnie
podczas wykonywania danego produktu introligat@g&i wykonuje € prasowanie
kilkakrotnie. Wykonuje si prasowanie stosow arkuszy, kartek itp. Polega ranrisnieciu
danego stosu z odpowiednsita. Istoty prasowania jest wyparcie powietrza speuay
arkuszy, kartek w stosie bez zmiany gritdgposzczegolnych arkuszy czy kartek. Zmniejsza
sig przy tym wysoké¢ stosu. Zmniejszenie wysod® sStosu jest miar sprasowania.
Wyréznia st dwa rodzaje prasowania: prasowanie niekal#mely zwane prasowaniem,
I prasowanie kalibrage, zwane kalibrowaniem.

Kalibrowanie jest to rodzaj prasowania stosowanyakich elementow, jak wkiady lub
oprawy. W danym naktadzie grudgoposzczegolnych egzemplarzy wktadow lub oprawzeno
sig rozni¢. Powoduje to pewne utrudnienia.zék kazdy egzemplarz oddzielniectizie s¢
prasowa& przy zmiennym nacisku: grubsze egzemplarze gksziym naciskiem, ciesze bez
nacisku lub z mniejszym naciskiem, to po prasowagiubsze egzemplarze zmniejsz
grubag¢ w duzym stopniu, ciésze egzemplarze nie zmnigjsgrubgci lub zmniejsz
W mniejszym stopniu. Tym samym uzyskasiyrownanie grubgci egzemplarzy.

Operacje wykohnczania i uszlachetniania produktow

Uszlachetnianie drukow wykonujegsi celu zmiany wiéciwosci drukdéw w zakresie:

— poprawienia wygldu estetycznego drukdow,
—  zwigkszenia wytrzymalkxi drukéw,
— zwigkszenia wiéciwosci barierowych.

Wyglad estetyczny drukéw poprawiagsitéwnie przez zwikszenie potysku. Przy
uszlachetnianiu ulega #Aezwigkszeniu wytrzymate¢ drukédw na najrozmaitsze czynniki
mechaniczne, takie jak: przedzieranie, rozrywasseranie itd. Pod pegiem ,wiasciwosci
barierowe” rozumie gi odpornd¢ drukOw na réne substancje, z ktorymi druki mpgic
styka oraz przepuszczal®e roznych substancji przez druk. Stosuje siztery sposoby
uszlachetniania drukow: lakierowanie, laminowairigregnowanie i ttoczenie.
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— Lakierowanie polega na nadeniu na druk cienkiej warstwy ciektego lakieru, fgtdna
powierzchni druku zestalagsitworzc tzw. blore lakierows. Zwickszenie potysku przez
lakierowanie zalkey od wielu czynnikbw i mge by bardzo rane. Zwkkszenie
wytrzymatcci druku, podobnie jak zwkszenie wiaciwosci barierowych, jest
niewielkie. Lakierowanie wykonuje i przy zastosowaniu maszyn zwanych
lakierowkami. Lakierowanie niektorymi lakierami vwma wykonywé tez przy
zastosowaniu maszyn drukaych, np. offsetowych Ilub typograficznych, a nawet
fleksograficznych lub rotograwiurowych.

— Laminowanie (foliowanie) polega na sklejeniu powami druku z przezroczystolia
z tworzywa sztucznego. Laminowanie daje bardzaed(najwtksze) zwgkszenie
estetyki, wytrzymatéci i wkasciwosci barierowych druku, ale jest najasze. Wykonuje
sie je na uradzeniach zwanych laminéwkami lub foliarkami, ktdmykonstrukcja zaley
od sposobu laminowania i stosowanych do laminowarateriatow.

— Impregnowanie polega na naé&miu na powierzchridruku cienkiej warstwy stopionej
substancji i zestalenie jej przez zakrzepi@. Ta substang jest najczsciej parafina lub
parafina z odpowiednimi tworzywami sztucznymi. legnowanie w matym stopniu
zwicksza potysk i wytrzymake, za w duzym stopniu poprawia wigiwosci barierowe.
Dlatego te stosuje si wytacznie do opakowa Jest to najteszy sposob uszlachetniania
drukéw. Wykonuje si je na urazdzeniach zwanych parafinbwkami lub powlekarkami.

— Tloczenie to proces ksztattowania reliefu na pomgbni materiatu ewentualnie produkcji
wyrobdéw trojwymiarowych z materiatow ptaskich za npexm nacisku. Tioczenie
w przemyle poligraficznym wykorzystywane jest przy produkeyykonczeniowej
etykiet, plakatow, emblematow i przy zdobieniu aldk ksizkowych. Wedtug
charakteru dziatania na materiat i efektun&owego rozréniamy ttoczenie wgbne
i wypukte (reliefowe). Zalenie od formy stempla ttoczenie ptaskim lub rotagyn
stemplem. Zatlie od temperatury stempla — ttoczenie na zimnodahlco. Wedtug
koncowego efektu kolorystycznego rozniamy ttoczenie bezbarwne i barwne albo za
pomoae folii do ttoczenia. Ttoczenie przeprowadza & recznych, pétautomatycznych
i automatycznych prasach.

Oprawianie
Jest to ag operacji technologicznych prowadych do wykaczenia wielostronicowe;j

publikacji poligraficznej (np. czasopisma, 4dii, kalendarza), ale tak kadego innego

wielostronicowego wytworu papierniczego niezadrugoego lub zadrukowanego (np.
zeszytu, notesu, bloku rysunkowego) poleggjna trwatym paiczeniu kart watrza wyrobu

z oktadky. Oprawa okréla ostateczny ksztatt i wygd wyrobu. Polega na:

— wytworzeniu oktadki,

— wytworzeniu bloku ksizkowego,

— pofaczeniu bloku z oktadk

Operacje jednostkowe stosowane przy oprawianiu
Oprocz operacji introligatorskich, ktore mplgy¢ stosowane przy wykonywaniu #@ego

produktu poligraficznego, istnieje wiele operacjedpostkowych stosowanych przy

wykonywaniu opraw. Do najwaiejszych z nich naie:

— wykonywanie skladek skompletowanych — to znaczyctakw ktérych oprécz sktadek
podstawowych, uzyskanych podczas ztamywania pojawiainne elementy, takie jak:
naktadki, przyklejki, wklejki, naklejki, przektadkivyklejki itp.,

— kompletowanie sktadek lub kartek — jest to operadfenia wszystkich sktadek lub
kartek wchodzcych w sktad danego wydania w kolejobod pierwszej do ostatniej
tacznie z wszelkimi elementami podstawowymi. Kompheaie mae by wykonywane
przez naktadkowanie (,sktadka w sktakoraz zbieranie (,sktadka na sktagdk
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— faczenie kompletéw sktadek lub kartek we wkiad — &t@podzielk mazemy na:
zszywanie drutem lub émi, taczenie klejowe, dczenie némi termoplastycznymi,
taczenie specjalne,

— ksztaltowanie grzbietu wktadu — czyli nagéeiej zaokaglanie lub oporkowanie,

— wzmacnianie grzbietu wktadu — wykonywane poprzezyldejanie do grzbietu wkiadu
elementow wzmacniagych takich jak pasek grzbietowy lub kapitatka.

Oktadki
W konstrukcji oktadki wyrani¢ mazna trzy czsci: dwie okladziny — przedaii tylna

oraz grzbiet oktadki. Znanych jest wiele konstrukdftadek. Najogolniej mina je podzieli

na dwie grupy: jednolite iatzone. Oktadki jednolite wykonanes ¢ jednego arkusza
materiatu, a oktadkiatzone wykonaneasz co najmniej 2 arkuszy pmizonych w régnych
sposob ze sabWsrdd oktadek jednolitych wyiia sk:

— oktadki zeszytowe,

— oktadki przylegajce,

— oktadki zakrywajce,

— oktadki jednolite specjalne.

Wsrod oktadek dczonych wyrania sk nastpujace rodzaje:

— oktadki faczone lamowk,

— oktadki jednorodne,

— oktadki kombinowane,
oktadki specjalne.

Charakterystyka opraw
Oprawy proste g oprawami 0 matlej isredniej wytrzymaitéci, przeznaczonymi do

niedtugiego aytkowania, tanimi. Wymagania estetyczne wggim tych oprawasniewielkie,

uzyskuje st je gtownie przez odpowiednio bogate zadrukowatkiadki. Nie stosuje gido
ich wykonania elementow, ktérych obeéaaie jest konieczna.

— oprawy zeszytoweasoprawami 0 matej gruoi z wktadem jednosktadkowym zszytym
zeszytowo drutem. Ich wytrzymdtio jest mata, ale ssbardzo tanie. $§bardzo czsto
stosowane do wykonywania opraw masowych, np.: gE8ISy zeszytow.

— oprawy przylegajce i zakrywajce s oprawami o matej sredniej grubéci, z wktadem
wielosktadkowym lub kartkowym. Ze wzglu na mate wymagania wytrzymééiowe
najbardziej polecanym sposobesgzenia kompletéw sktadek lub kartek we wkiad jest
taczenie klejowe z frezowaniem. Te oprawy ze wdglna mate kosztyasvykonywane
bez kancikéw.

— oprawy hczone lamowk s wykonywane bardzo rzadko przemge dla opraw o matych
i bardzo matych naktadach, a a@i np. w pracach typu biurowego. W przeihy
poligraficznym prawie nie wyspuja.

Oprawy zil@zone @ oprawami o dgej wytrzymaldci, przeznaczonymi do dlugiego

I bardzo ditugiego iytkowania, drogimi. Wymagania estetyczne wgdgim tych opraw &

czesto bardzo die, uzyskuje si je przez bogate zdobienie, stosowanie dodatkowych

elementéw zwikszapcych estetyk. S to oprawy z kancikami. Ich grub® maze by
zroznicowana od matych do dych. Opraw o bardzo dych grubdciach nie poleca size
wzgledu na ich di#a mag i trudndci z wytkowaniem. Najlepszym pod wzglem trwaldci
sposobemaczenia kompletu sktadek we wkiad jest zszycieémmi W mniejszym stopniu
stosuje si taczenie némi termoplastycznymi, chiota technologia jest prawie rownedna do
zszycia némi. Laczenie klejowe mze by stosowane tylko do oprasvednio wytrzymatych

i tylko przy zastosowaniw¢zenia klejowego o zwkszonej wytrzymatéci. Oprawy zt@aone

sa wykonywane z rénymi rodzajami oktadek. Obecnie najéziej stosuje si oktadki

jednorodne, wyjtkowo kombinowane, a jednolite — najéziej przylegagce do opraw —

w wydaniach masowych @ednich wymaganiach.
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Oprawy specjalne stosujeggprawie wyhcznie do oprawiania drukéw akcydensowych,
takich jak: dowody, paszporty, katalogi, kalendarmeydania reklamowe, a ta& do
wykonywania brulionéw, notesOw. Nie znajgujprawie zadnego zastosowania przy
wydaniach dzietowych i periodycznych. Majone bardzo rne wig&ciwosci, czsto
specyficzne. Gtownie stosuje¢ste oprawy specjalne, do ktérychy svyprodukowane
specjalistyczne linie potokowe lub komplety opraglawania w postaci oddzielnych maszyn.

Rys. 18.0prawy: a — zeszytowa, b — przylega, ¢ — zakrywajca, d —4czona lamowk, e — jednorodna,
f — kombinowana [12, s. 233]

4.4.2. Pytania sprawdzajce

Odpowiadajc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonani@aviczen.
W jaki sposob dzielimy operacje introligatorskie?

Na czym polega operacja wyréwnywania arkuszy?

Czym r&ni si¢ krojenie od agjcia?

Jakie operacje krojenia iguia wystpuja w introligatorstwie?

Jakie rozraniamy sposoby ztamywania?

Czym r&ni sig prasowanie od kalibrowania?

Czemu staa operacje uszlachetniania wyrobow poligraficznych?
Jakie operacje uszlachetniania stosujemy w inatbigtwie?

Na czym polegajoperacje oprawiania?

10. Jakie operacje jednostkowe charakterystyczrdiasoprawiania?
11. Jakie konstrukcje oktadek wygiuja w operacjach oprawiania?
12. Czym charakteryzgjsic oprawy proste?

13. Czym charakteryzuajsic oprawy ztaone?

14. Czym charakteryzugjsic oprawy specjalne?

CoNoohRwWNE
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4.4.3.Cwiczenia

Cwiczenie 1
Rozpoznaj jakiego typu operacjom introligatorskiodjegaty przedstawione Ci wyroby
poligraficzne. Jakie maszyny introligatorskie molgi¢ wykorzystane przy ich produkcji?

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

1) obejrzé doktadnie kady z przestawionych Ci produktow poligraficznych,

2) wyodrebni¢ procesy introligatorskie, jakim podlegaty poszadeg produkty,

3) uporadkowa te procesy w kolejriei technologicznej,

4) wykon& technologiczny schemat blokowy proceséw introbgsiich jakim podlegat
dany produkt,

5) do kazdego procesu zaproponosvadpowiedna maszyr introligatorsk.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— zréznicowane produkty poligraficzne produkty podlegaj obrobce introligatorskiej,
— materialy informacyjno-reklamowe dotycze maszyn introligatorskich,
— karta¢wiczenia staaca do wpisania spostrzs i wynikow,
— materialy i przybory gimienne,
—  lupa.

Cwiczenie 2
Rozpoznaj, sklasyfikuj i oéeprzedstawione Ci oprawy introligatorskie.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) doktadnie obejrzeprzedstawione Ci oprawy introligatorskie,
2) wyodrebni¢ charakterystyczne cechyidej z opraw,
3) rozpozné, jaki typ kompletowania sktadek zastosowano w apEa
4) rozpozné, w jaki sposéb paktzono skiadki,
5) okresli¢ konstrukcje oktadki,
6) okresli¢, w jaki sposob patzono oktadk z wktadem,
7) przyporadkowa: oprawe do okrélonej grupy,
8) rozpoznéa, czy w oprawie wyspuja dodatkowe elementy opraw,
9) ocent jakas¢ wykonania oprawy.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— wszelkiego rodzaju oprawy introligatorskie,
— karta¢wiczenia staaca do wpisania spostrzs i wynikow,
— materialy i przybory gimienne,
— lupa.
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Cwiczenie 3

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7

Zaprojektuj konstrukej opakowania zgodnz zata@eniami technologicznymi.
Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

przeanalizowa przedstawione Ci zatenia technologiczne,

narysow& wskpne projekty opakowania,

wybrat jeden z projektéw,

narysowa na kartonie siatkopakowania w naturalnej skali i zwymiaroija,
wycia¢ siatke opakowania,

potaczy¢ opakowanie dowolmetod,

ocent konstrukcg, funkcjonalngc¢ i estetylk projektu.

Wyposaenie stanowiska pracy:

zatazenia technologiczne do produkcji opakdwva
materiaty i przybory do ki&enia,

arkusze kartonu o gramaturze 200-250%g/m
przymiar liniowy,

nozyczki, nazyk introligatorski,

klej, zszywacz.

4.4.4 Sprawdzian posgpow

Czy potrafisz:

1)
2)
3)

4)
5)
6)
7

8)
9)

Tak

scharakteryzow@operacje jednostkowe w introligatorstwie? 0
rozr&ni¢ operacje krojenia i ecia? 0
scharakteryzowardzne operacje krojenia igia .
w introligatorstwie?

scharakteryzowawykrojniki stosowane w introligatorstwie? 0
rozpozna sposob ztamania arkusza? 0
wykona& recznie r@ne rodzaje ztaméw? 0
scharakteryzowaoperacje uszlachetniania produktow 0

poligraficznych?
scharakteryzow@operacje jednostkowe stosowane przy oprawianiu?;]
dokona podziatu oktadek? 0

10) scharakteryzowaposzczegolne rodzaje opraw introligatorskich? 0

Nie

o000 o ooo o ogod

~Projekt wspotfinansowany ze srodkow Europejskiego Funduszu Spotecznego”

46



5. SPRAWDZIAN OSIAGNIEC

INSTRUKCJA DLA UCZNIA

1. Przeczytaj uwanie instrukcg.

2. Podpisz imieniem i nazwiskiem kardpowiedzi.

3. Zapoznaj si z zestawem zadaestowych.

4. Test zawiera 20 zada Do kazdego zadania detzone § 4 mazliwosci odpowiedzi.
Tylko jedna jest prawidtowa.

5. Udzielaj odpowiedzi na zatzonej karcie odpowiedzi, stawdajw odpowiedniej rubryce
znak X. W przypadku pomyiki natg bledna odpowied zaznacz§ kétkiem, a nasjpnie
ponownie zakrdi¢ odpowied prawidiows.

6. Pracuj samodzielnie, bo tylko wtedydziesz miat satysfakez wykonanego zadania.

7. Jsli udzielenie odpowiedzidulzie Ci sprawiato trudrié, wtedy odiG jego rozwizanie
na pé&niej i wré¢ do niego, gdy zostanie Ci wolny czas.

8. Narozwhzanie testu masz 45 min.

9. Po zakaczeniu testu podndacke i zaczekaj anauczyciel odbierze od Ciebie pgac

Powodzenial

Materiaty dla ucznia:

— instrukcja,

— zestaw zadatestowych,
— karta odpowiedzi.
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ZESTAW ZADA N TESTOWYCH

1.

Klasyfikacja wydawnicza produktéw poligraficznyaberdznia druki
a) gazetowe, karkowe, opakowaniowe.

b) typograficzne, offsetowe, rotograwiurowe.

c) periodyczne, dzietowe, akcydensowe.

d) luzne, zwarte,dczone.

Druki periodyczne dzielimy na

a) gazetyiczasopisma.

b) dzienniki i tygodniki.

c) Kksiazki i broszury.

d) gazety péformatowe i gazety petnoformatowe.

Broszura to wydanie nieperiodyczne o liczbie stron
a) od4do48.

b) od 4 do 64.

c) od 8 do 64.

d) do 128.

Jeden punkt amerykaki to okoto
a) 1,8mm.

b) 0,376 mm.

c) 0,637 mm.

d) 0,353 mm.

Wielkos¢ 300 mm odpowiada w przybéniu
a) 376 punktom amerykakim.

b) 850 punktom amerykakim.

c) 1128 punktom amerykiakim.

d) 8000 punktom amerykakim.

Swiatto widzialne to promieniowanie elektromagnetyeo dtugéci fal w przedziale

a) 330-550 cm.
b) 3,8-5,5m.

c) 380-780 nm.
d) 380-780 cm.

Pomiar wswietle przepuszczonym jest stosowany m.in. do pamia
a) zaczernienia pol pomiarowych na ptycie offsetowej.
b) wydrukéw wielobarwnych typu CMYK.

c) wydrukow wielokolorowych typu RGB.

d) zaczernienia diapozytywow.

Pod wzgédem charakteru obrazu oryginaty klasyfikujemy jako
a) jednotonalne i wielotonalne.

b) przezroczyste i zamazane.

c) cienkieigrube.

d) analogowe i cyfrowe.
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9. Efektem kacowym pracy dziatu fotoreprodukcji klasycznej jest
a) diapozytyw lub negatyw.
b) zrastrowany pozytyw.
c) forma drukowa.
d) monta elektroniczny.

10. Wydruk impozycyjny stay do
a) ostatecznego sprawdzenia kolgjcicstronic i prawidtowéci montau.
b) porownania wydrukowanych kolorow z probnikami CMYRantone.
c) ostatecznej weryfikacji jakoi wydrukowanych za.
d) ustalenia kolejnéci drukowania kolorow na maszynie drukcg).

11. Jedyne praktycznie stosowane obecnie w przigrmy wypukte to
a) formy sterotypowe.
b) klisze chemigraficzne cynkowe.
c) formy fotopolimerowe.
d) formy ze skiadu gacego.

12. Pod wzgédem zastosowanego materiatu ptyty offsetoweenoy podziek na
a) jednometalowe i wielometalowe.
b) jednometalowe i czterometalowe.
c) plastikowe i papierowe.
d) papierowe i fotopolimerowe.

13. Wspotczénie stosowane techniki drukarskie ima podziekt na:
a) dociskowe i elektroniczne.
b) kreatywne i reprodukcyjne.
c) laserowe i natryskowe.
d) analogowe i cyfrowe.

14. Do technik drukowania wkétego zaliczamy:
a) sitodruk, tamopodruk oraz risografi
b) rotograwiue, stalodruk i tampondruk.
c) stalodruk litograi oraz kserogragi
d) rotograwiue, wklgstodruk oraz sitodruk.

15. Operacja wykonania ,przysdu drukarskiego” kficzy st w momencie
a) zatazenia formy drukowej na maszyn
b) zakmczenia drukowania naktadu.
c) wykonania pierwszej prawidtowej odbitki.
d) dobrania odpowiedniego koloru farby.

16. Wykrawanie mae by realizowane
a) po liniach prostych.
b) po liniach tamanych.
c) wzdtuz dowolnej krzywe;.
d) wytacznie po krzywych zamketych.
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17. Operacja ztamywania arkuszy jest charakterystyctaa
a) produkcji ksyzek.
b) produkcji opakowa z tektury falistej.
c) produkcji wizytéwek.
d) produkcji kalendarzy jednoplanszowych.

18. Najczsciej stosowane operacje uszlachetniania produktdignaficznych to
a) lakierowanie, kalandrowanie, malowanie.
b) lakierowanie, foliowanie, impregnowanie.
c) natryskiwanie, laminowanie, prasowanie.
d) tloczenie, kalibrowanie, gtadzenie.

19. Wsrdd oktadek jednolitych rozemiamy:
a) zeszytowe, przylegage, zakrywajce i jednolite specjalne.
b) broszurowe, przylegage, odkrywajce i jednolite zwykie.
c) twarde, m¢kkie, obwolutowe i obejmyge.
d) proste, ztaone, obwolutowe i .jednolite kgikowe.

20. Wkiad skompletowany metadsktadka w sktadk’ i zszyty drutem z oktadkto
a) oprawa zeszytowa.
b) oprawa specjalna.
c) oprawa ztaona.
d) oprawa zakrywajca.
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KARTA ODPOWIEDZI

IMIE T NAZWISKO ...ceeviieeiie et e e e e e ees

Charakteryzowanie proceséw poligraficznych i techrk drukowania

Zakres| poprawna odpowiedz.

ZadN;nia Odpowiedzi Punkty
1 a b c d
2 a b c d
3 a b c d
4 a b C d
5 a b c d
6 a b c d
7 a b C d
8 a b c d
9 a b c d
10 a b c d
11 a b c d
12 a b c d
13 a b c d
14 a b C d
15 a b C d
16 a b C d
17 a b C d
18 a b C d
19 a b C d
20 a b c d

Razem:
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10.
11.

12.
13.

14.
15.
16.

17.

18.
19.
20.
21.
22.
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