CIZl ARNANANIIC TCI/CTII
.

W INEmMA\W N\ Nl | ImiNJ I W

AAATTEDIALY 7ErrCDCI/ZI

IVAIFrZil E=miINIMNM\b bk NI\




Procesy sktadania tekstu

gorace zimne

reczne maszynowe sktadopisowe komputerowe

czcionkowe wierszowe fotosktadowe inne




PROCESY GORACE

® Zwigzane z roztopionym metalem;

® metal: stop otowiu, antymonu i cyny = stop
drukarski (otow pow. 70%);

® sktad w postaci metalowej formy drukowej z
elementami drukujacymi i niedrukujacymi -
drukowanie technika typograficzna.

@ (czcionki w duzych stopniach pisma -
afiszowe - wykonywano z twardych gatunkow
drewna a linie (dtugie, waskie) z mosiadzu).




MATERIAL ZECERSKI

® zecer - sktadacz, pracownik zecerni
wykonujacy sktad reczny lub maszynowy na
potrzeby druku typograficznego;

® materiat zecerski - materiat stosowany do
recznego sktadania tekstow - czcionki, linie,
justunek.
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CZCIONKA

® znak na czcionce jest odbiciem lustrzanym
znaku uzyskiwanego po wydrukowaniu;

® na czcionce obraz lewoczytelny, po
wydrukowaniu - prawoczytelny;

® rodzaje czcionek - literowe, cyfrowe,
znakowe (znaki przestankowe), ornamentowe

® 3 wymiary czcionki: wysokosc, stopien,
szerokosc (dtugosc)




WYMIARY CZCIONKI

® wysokosc - od stopki do oczka, wymiar staty
= 62 %/, punktu typograficznego = 23,56 mm.

@ stopien - od scianki sygnaturowej do scianki
tylnej - wielkosc znakow;

® szerokosc (dtugosc) - od jednej do drugiej
scianki bocznej (szerokosc - mniejsza lub
rowna stopniowi czcionki, dtugosc - wieksza
od stopnia czcionki).




STOPNIE CZCIONKI

3 punkty to brylant,

4 punkty to diament,

5 punktow to perl,

6 punktow to nonparel,

7 punktow to kolonel (mignon),
8 punktow to petit,

9 punktdéw to borgis (burgos),
10 punktow to garmond,

12 punktow to cycero,




STOPNIE CZCIONKI

14 punktow to srednian,

16 punktow to tercja,

20 punktow to dwugarmond,
24 punkty to potkwadrat,

28 punktéow to dwusrednian,
32 punkty to dwutercja,

36 punktow to konkordans,
48 punktow to kwadrat.




LINIE

® proste - ciagte, podwojne, kreskowe,
Kropkowe, itp., faliste, ornamentacyjne;

® budowa i nazwy wymiarow identyczne jak
czcionki;

® duza odlegtosc miedzy sciankami bocznymi
(maja wiec dtugosc);

@ linie proste z gtowka = niepetne (stopien
wiekszy niz grubosc linii), bez gtowki = petne
(stopien rowny grubosci linii).




JUSTUNEK

® bez oczka, tworzenie powierzchni
niedrukujacych;

® wypetnianie miejsc niedrukujacych
materiatem justunkowym = justowanie;

® wysokosc mniejsza niz wysokosc czcionek -
54 punkty typograficzne (20,3 mm);

® 3 grupy: drobny, sredni, dtugi.




JUSTUNEK DROBNY

@ stopien rowny stopniowi czcionek tekstu;

® wypetnia miejsca miedzy wyrazami oraz
wiersze o niepetnej dtugosci;

@ firet - szerokosc rowna stopniowi (z gory
ksztatt kwadratu);

® poftfiret - szerokosc rowna potowie stopnia;

® spacja - szerokosc mniejsza od potowy
stopnia.




JUSTUNEK SREDNI

® wypetnianie wiekszych niz odstepy miedzy
stowami powierzchni niedrukujacych;

@ potkwadraty, konkordanse, kwadraty -
stopien zgodny z nazwa ('/,, %, 1 kwadrat),
szerokos¢ mniejsza niz ¥ kwadratu;

® babaszki - stopien rowny 1 kwadratowi,
szerokosc od %2 do 1 kwadratu;

® interlinie drobne.




JUSTUNEK DLUGI

® Wypetnia duze powierzchnie niedrukujace;

®rygi (reglety) - stopien od 6 do 20 p., dtugosc
od 8 do 28 cycer;

@ sztabiki - stopien 2,3,4 cycera, dtugosc 8 -
28 cycer;

@ interlinie - stuza do zwiekszenia odstepow
miedzy wierszami. Majg stopien 1 - 4
punktow typograficznych. Interlinie o
mniejszej dtugosci (5, 6, 7 cycer) = drobne
(justunek sredni), dtugosc 8 - 28 cycer =
dtugie (justunek dtugi).




SKLADANIE RECZNE

® odpowiednie zestawienie materiatu
zecerskiego;

@ kaszty - szuflady, w ktorych znajduje sie
materiat zecerski, dzielg sie na krébki;

@ krobki maja rozna wielkosc w zaleznosci od
czestotliwosci wystepowania danej czcionki
w tekstach;

® krobki z czcionkami czesciej uzywanymi sg
usytuowane blizej sktadacza;
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SKL.ADANIE RECZNE

® rozktad kaszty zawsze taki sam;

® W jednej kaszcie znajdujg sie czcionki o
jednym kroju pisma;

® kaszty umieszczone w regatach, ustawionych
w tzw. uliczkach;

® justunek sredni i dtugi umieszcza sie w
nadbudowkach nad regatami;

® wierszownik - podstawowe narzedzie pracy
zecera, metalowa poteczka z ruchomym
jednym bokiem (ustala dtugosc wiersza).




WIERSZOWNIK







SKLADANIE MASZYNOWE
CZCIONKOWE

® maszyny odlewaja poszczegolne czcionki;

® monotyp (wynalazek Tolberta Lanstona, 1887 r.) -
maszyna sktadajgca czcionkowa, sktada sie ze
sktadarki i odlewarki;

® w sktadarce nastepuje ,,zakodowanie” tekstu na
papierowej tasmie, na ktorej wykonuje sie otworki
poprzez wcisniecie odpowiedniego przycisku na
klawiaturze;

@ odlewarka - odczytuje kod za pomoca sprezonego
powietrza, odlewa czcionke lub justunek, sktada sie z
ramki matrycowej i form odlewniczych;

® ramka matrycowa - ma zagtebienia odpowiadajace
gtowkom czcionek;

@ forma odlewnicza - stuzy odlewaniu stupka czcionki.
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SKLADANIE MASZYNOWE
WIERSZOWE

® maszyny odlewaja cate wiersze;

@ linotyp - (wynalazek Ottmara Mergenthalera, 1885
r.), sktad sie z matrycy linotypowej i klindw
linotypowych;

® matryca linotypowa - stuzy do odlewania gtowek
czcionek;

@ klin linotypowy - stuzy do justowania;

@ zespot sktadajacy - klawiatura z przyciskami - z
magazynu matryc lub klinow wypada wskazany
element do odpowiednio ustawionego wierszownika;

@ zespot odlewajacy - odlewa przygotowany wiersz;

@ zespot rozbierajacy - zabiera matryce i kliny po
odlaniu wiersza.







TYTULARKA

® stuzy do sktadania pism duzych stopni (np.

tytuty)

® matryce z wgtebieniami gtowek i matryce
odpowiadajace justunkowi sg uktadane
recznie i recznie wktadane do urzadzenia
odlewajacego;

® po wykonaniu odlewu sa recznie rozbierane i
wktadane do odpowiednich krobek kaszt z
matrycami.




SKLADOPISANIE

@ sktadopisy - udoskonalone maszyny do pisania;
® Zmiany:

» zastosowanie tasmy barwiacej na folii z
tworzywa sztucznego (jednakowa, duza i
rownomierna czern), naped elektryczny,

» system wyrownywania linii pisma,

» zmienna odlegtosc przesuwania zapisywanego
podtoza, gtowki liter, cyfr i znakow na jednej
gtowicy (tatwa zmiana kroju pisma),

> mozliwosC zapisywania na papierze (pozytywy)
lub na przezroczystych foliach (diapozytywy) -
forma drukowa.




FOTOSKLADANIE

® procesy sktadania tekstu przez naswietlanie
materiatow fotograficznych w celu uzyskania
diapozytywow, pozytywow lub negatywow

® zastosowanie lampy CRT (lampa

elektronopromieniowa) umozliwito catkowitg
komputeryzacje procesu naswietlania;

® czwarta generacja maszyn fotosktadowych -
stosowanie do naswietlania promieniowania
laserowego, naswietlanie w sposob liniowy
(szerokosc naswietlanej linii ok. 40
mikrometrow);

@ programy do wykonywania procesow sktadania -
sktadanie komputerowe.




