Optymalizacja druku 3d

Zadanie dla 3f z Grafiki 3d dziat Druk 3D z dnia 26.05.2020r.

Zadanie z druku 3D sprawdza umiejetnos¢ optymalizacji drukowania.
Zadanie wymaga instalacji slicera Z-Suite firmy Zortrax ze strony producenta
https://support.zortrax.com/downloads/

Rozwigzaniem zadania jest plik zprojx wygenerowany za pomoca slicera, po ustawieniu wszystkich
parametréw drukowania.

Wszystkie parametry drukowania pokazane na zrzutach ekranowych sg state i nie moznaich
zmieniac. Zadanie zatem sprowadza sie do takiego ustawienia elementéw do druku, zeby druk zostat
wykonany jak najszybciej. Pewnie rozumiecie, ze od takich ustawien zalezy wydajnos¢ produkgiji i
mocno wptywa na koszty i na zyski z produkcji.

Drukujecie klamre zaprojektowang przeze mnie i dostepng do pobrania zaréwno przez Teams jak i na
moim serwerze, jak rowniez zrzuty ekranowe z parametrami druku pod adresem:
http://85.11.80.137/zsp5/praca%20zdalna/grafika%203d/optymalizacja%20druku%203d/

Macie rozmiesci¢ 8sztuk klamer (wiecej bytoby pracochtonne i nic by nie dawato w sensie nauki) na
polu roboczym. Ksztattu klamry ani jej rozmiaréw nie mozna modyfikowaé. Wszystkie parametry
druku sg ustalone. Klucz tkwi w takim rozmieszczeniu elementdw, zeby druk trwat jak najkrocej.
Pomyslcie bo to fajna, moim zdaniem, zagadka logiczna.

Jesli czas wydruku 8szt klamer wyjdzie powyzej 3 godzin to prosze nawet nie wysytaé rozwigzania.

Ustawienie elementow domysine.


https://support.zortrax.com/downloads/
http://85.11.80.137/zsp5/praca%20zdalna/grafika%203d/optymalizacja%20druku%203d/
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Szacowany czas drukowania
o 3h 9m
Zuzycie materiaiu: 18.34m
(#10)
Drukarka: Zortrax M200
Profil: Ostatnie ustawienia
Typ supportu: Automatyczne
Podpory: 45°
50% Materiat: Z-ABS
Srednica nozzla: 0.4 mm
Warstwa: 0.29 mm
Jakos<: Normalna
Wypelnienie: 50%
25%
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Daje czas 3h 9minut

Ustawienia parametréw druku sg state, dlatego nie mozna kombinowac¢ nad zmiang wysokosci
warstwy czy usunieciem raftu. Predko$¢ druku zalezy nie tylko od parametréow druku ale takze od
rozmieszczenia elementéw drukowanych. Czym wieksze odlegtosci pokonuje gtowica podczas
drukowania tym dtuzszy czas druku. Nalezy zatem zoptymalizowaé rozmieszczenie elementdéw
drukowanych, zeby wydruk trwat krécej. Czym mniejszy obszar bedg zajmowaty elementy drukowane
tym szybciej zakoniczy sie druk.

Problem w tym, ze slicer traktuje kazdy obiekt jako osobng bryte. Jesli uzyje sie dostarczonego pliku
stl z pojedynczg klamrg to nie bedzie mozna wykorzysta¢ pustej przestrzeni wewngatrz klamry na
umieszczenie drugiej klamry. Préba zblizenia bryt zakonczy sie komunikatem o ztym ustawieniu
elementoéw.

Trzeba wobec tego wygenerowac nowy plik stl, w ktérym bedg dwie lub wiecej klamr w ustawieniu
ktore zmniejszy odlegtosci pomiedzy drukowanymi elementami.

Warianty ktére umieszczajg jeden obiekt na drugim nie majg sensu poniewaz koniecznosc
drukowania podpodr bardzo wydtuza czas drukowania. Obrdbka koricowa tez jest wtedy ucigzliwa.



Najlepszy wydaje sie wariant najprostszy. Czas 2h 8minut.
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Szacowany czas drukowania:
2h Bm

Zuzycie materialu: 16.35m
{3%g)

Drukarka: Zortrax M200 Plus
Profil: Ostatnie ustawienia
Typ supporiu: Automatyczne
Podpory: 30°

Material: Z-ABS

Srednica nozzla: 0.4 mm
Warstwa: 0.29 mm

Jakogé: Robocza
Wypetnienie: 50%




