Rotograwiura — przemystowa odmiana druku wklestego stosowana do druku najwyzszych naktaddéw,
szczegoblnie kolorowych czasopism oraz opakowan. Formg drukowg jest tutaj metalowy cylinder z
wygrawerowanym mechanicznie lub  wykonanym technika adresowa obrazem. Farba
wklestodrukowa gromadzi sie w wykonanych na powierzchni cylindra zagtebieniach (katamarzykach).
Forma drukarska (cylinder) zanurzona jest w katamarzu z farbg. W trakcie obracania sie nadmiar
farby jest zbierany (za pomocg noza zbierajacego — tzw. rakla) z powierzchni niedrukujgcej zanim
podtoze drukowe zetknie sie z cylindrem i przyjmie farbe z wgtebien. Podtoze (papier, folia), na
ktérym ma odbi¢ sie drukowany obraz, dociskane jest do cylindra za pomocg presera. Cylindry
wklestodrukowe wykonane sg z miedzi lub stali pokrytej miedzig. Tych ostatnich uzywa sie przy druku
banknotéw, znaczkdw pocztowych i drukéw biurowych.
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Waznym elementem w maszynie sg cylindry grawerowane, ktdérych jakos¢ decyduje o pdiniejszej
jakosci druku. Technologie ich produkcji sg dos¢ skomplikowane i sktadajg sie z 8 do 12 etapow. Bazg
cylindra jest stalowy walec lub metalowa tuleja, pokrywane przy uzyciu technologii galwanicznej
miedziang warstwg, na ktérej powierzchni wykonywane jest pdzniej grawerowanie — za pomoca
techniki elektromechanicznej lub laserowej. Z tego tez powodu walce sg do$¢ drogie, co istotnie
ogranicza rozwdj tej technologii.

Podstawowymi zaletami technologii rotograwiurowej s3:

* bardzo wysoka jakos¢ druku, w tym precyzyjne uformowanie punktéw rastrowych iich wysoka
gestosé, dochodzgca do 120 linii/cm

e stabilna i powtarzalna jakos¢ druku
¢ mozliwos¢ realizacji duzych naktadéw przy duzej predkosci drukowania

¢ mozliwos¢ nanoszenia warstwy zimnego zgrzewu i laminacji w linii.


https://pl.wikipedia.org/wiki/Druk_wkl%C4%99s%C5%82y
https://pl.wikipedia.org/wiki/Druk
https://pl.wikipedia.org/wiki/Nak%C5%82ad_%28poligrafia%29
https://pl.wikipedia.org/wiki/Czasopismo
https://pl.wikipedia.org/wiki/Opakowanie
https://pl.wikipedia.org/wiki/Forma_drukowa
https://pl.wikipedia.org/wiki/Farba_wkl%C4%99s%C5%82odrukowa
https://pl.wikipedia.org/wiki/Farba_wkl%C4%99s%C5%82odrukowa
https://pl.wikipedia.org/wiki/Rakiel
https://pl.wikipedia.org/wiki/Pod%C5%82o%C5%BCe_drukowe
https://pl.wikipedia.org/w/index.php?title=Preser&action=edit&redlink=1
https://pl.wikipedia.org/wiki/Mied%C5%BA
https://pl.wikipedia.org/wiki/Stal
https://pl.wikipedia.org/wiki/Banknot
https://pl.wikipedia.org/wiki/Znaczek_pocztowy

Do istotnych wad tej technologii naleza:

* relatywnie wysokie koszty zwigzane z przygotowaniem do druku (cylindry grawerowane)
* wysokie koszty dotyczace logistyki oraz sktadowania cylindréw
* brak uzasadnienia ekonomicznego przy realizacji matych naktadéw (ponizej 50 000 m2)

¢ stosunkowo wysokie odpady materiatowe zwigzane z uruchamianiem zlecen (najczesciej jest to od
2 do 10xL, gdzie L jest dtugoscig zadrukowywanego podtoza wewnatrz maszyny; zwykle L wynosi ok.
150 mb)

¢ dos¢ dtugi czas wymiany wzoru graficznego (od 30 do 120 min)

e stosunkowo dtugi czas realizacji zamdwienia (min. trzy tygodnie od ztozenia zamédwienia
i uzgodnienia szczegdtéw wzoru graficznego)

e powazne ograniczenia przy zadruku podtoza o zanizonych Ilub zmiennych parametrach
jakosciowych; to samo dotyczy farb i rozpuszczalnikdw.

Dlatego tez technologia rotograwiurowa jest najczesciej stosowana do drukowania materiatéw
opakowaniowych najwyzszej jakosci, tzw. luksusowych, o duzych naktadach, rzedu od 50 do 200 tys.
m2. Im wieksze zamdwienie, tym wyzsza jego rentownos¢. Niestety, w ostatnich latach mozliwosci
rotograwiury czesto rozmijaty sie z oczekiwaniami klientow, ktorzy coraz mniej byli isg
zainteresowani zamawianiem jednorazowo duzych ilosci opakowan i akceptowaniem cen wyzszych
niz oferuje nowoczesna technologia fleksograficzna. Dlatego tez znani producenci maszyn
wklestodrukowych podjeli intensywne dziatania dostosowujgce konstrukcje do obecnych oczekiwan.
Zmiany konstrukcyjne idg przede wszystkim w kierunku:

¢ skrdcenia czasu zbrojenia maszyny drukujgcej, tj. posadowienia cylindrow w wézkach, instalowania
wodzkéw w sekcjach drukujgcych i ich demontazu po wykonanej pracy

e wzrostu precyzji sterowania dzieki eliminacji przektadni mechanicznych izastepowaniu ich
bezposrednimi napedami i tzw. ,, watami elektronicznymi”

¢ skrécenia czasu ustawienia pasowania koloréw
¢ elektronicznego sterowania coraz wiekszg iloscig parametréw druku

¢ coraz bardziej zaawansowanej elektronicznej kontroli wydruku, z mozliwoscig ciggtego poréwnania
ze wzorcem idealnym

¢ szybkiej wymiany i ustawienia nozy raklowych
e wzrostu szybkosci drukowania
¢ relatywnego obnizenia cen maszyn.

W technologii rotograwiurowej sztuka polega na prawidtowym zarzadzaniu kosztami i umiejetnym
ich ograniczaniu, poczawszy od przyjmowania zlecen o odpowiednio wysokich nakfadach,
prawidtowej obrdbki wzorow na etapie repro, precyzyjnego planowania produkcji, przez szybkie



zmiany wzordw i zbrojenia maszyn, szybkie ustawienia pasowania koloréw i przygotowania farb, do
zmniejszania odpaddw poprzez ograniczanie ilosci btedow w druku. Wazinym czynnikiem jest
prawidtowa kalkulacja cenowa oferowanych opakowan, uwzgledniajgca wszystkie istotne elementy.
Te zagadnienia sg na ogét dobrze znane wiekszosci producentéw opakowan rotograwiurowych w
Polsce, ale réznice w cenach za te same lub bardzo podobne opakowania wykonywane w podobnych
naktadach, sg najlepszym potwierdzeniem tego, ze kazda firma realizuje swojg indywidualng

strategie, i prowadzi wtasne kalkulacje.

https://www.youtube.com/watch?v=5hb3EKQv4ic
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https://www.youtube.com/watch?v=5hb3EKQv4ic

